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Rock; Roccia; Rocher; Fels; Roca; Rocha; Sten; Kallio;
Fiell; Sten; Rots; Skala; Skala; Kaya; Piatra; Szikla; Skala;
nétpwya; Kamien; Ckana; % £i.

Granit; Granito; Granite; Granit; Granito; Granito; Granit;
Graniitti; Granitt; Granit; Graniet; Granit; Zula; Granit; Gra-
nit; Grénit; Zula; ypavime, Granit; [panur; 1654
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Limestone; Calcare; Calcaire; Kalk; Calcdreo; Calcério;
Kalksten; kalkkikivi; Kalkstein; Kalksten; Kalksteen; Apnenec;
Vépenec; Kalker; Calcar; Mészks; Vapenec; AoPeotonifBog;
Wapien; Vssecthsk; £ K 4.
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1 | TECHNICAL DATA
|
) L XX YY BELAY
RIOREES (Fig. 1/4.1) | (Fig. 1/4.1) | (Fig. 4.6) | (Fig. 4.7) | STATION | MATERIAL
i E) GLUE-IN ANCHOR | 4A160 | 100g | 14 mm 85mm | 30kN | 30kN | 1+1 | AISI316L
GLUE-IN ANCHORL | 4A161 | 122g| 14 mm M5mm | 30kN | 30kN | 141 | Asi3teL
@ ﬁé‘;E"N ANCHOR | 4a163 | 122 | 14 mm M5mm | 30kN | 30kN | 1+1 | AISI904L
E? GLUE-IN RING 4AT60A | 1629 | 14 mm 85mm | 30kN | 30N | 141 | ASI316L
é GLUE-IN RINGS 4A160B | 220g | 14 mm 85mm | 30kN | 30N | 141 | ASI316L
GLUE-IN BELAY
ﬁ SATION.R 4A220 | 4669 | 14mm 85mm | 25kN | 25kN 1 AlSI 316L
GLUE-IN BELAY
SATION 4A222 | 5959 | 14mm 85mm | 25kN | 25kN 1 AlSI 316L
GLUE-IN BELAY
STATION © 4A223 | 639g | 14mm M5mm | 25kN | 25kN 1 AISI 316L

Soft limestone; Calcare tenero; Calcaire tendre; Weicher kalk;
Calcéreo blando; Calcério Macio; Mjuk kalksten; Pehmed
kalkkikivi; Myk kalkstein; Mjuk kalksten; Zacht kalksteen; Me-
hek apnenec; Mdkky vapenec; Puha mészks; Calcar moale;
Yumusak kalker; Mékky vapenec; pahakdg aoPeotoniBog;
Miekki wapien; Xpynkuit M3BeCTHsK; AR
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The instruction manual for this device consists of general and specific instructions,
both must be carefully read and understood before use. Attention! This leaflet
shows the specific instruction only.

SPECIFIC INSTRUCTIONS GLUE-IN ANCHORS / BELAY STATIONS.

This note explains how to use glue-in bolts and belay stations utilising glue-in bolts.
Only the following resins are certified for use with these glue-in bolts: HILTI RE500
(two component epoxy adhesive) and SIKA ANCHORFIX-2 (two component epoxy
acrylate adhesive). Hardening times are indicated in the table (Fig. 5).

1) FIELD OF USE. EN 959:2007: Mountaineering equipment - Rock anchors.

2) NOMENCLATURE OF PARTS (Fig. 2). A) Shaft. B) Eye. C) Connecting ring. D)
Belay and lower-off ring. E) Connecting chain. F) Belay and lower-off connector. All
parts are made of stainless steel (AISI 316L or AISI 904L).

3) MARKING. On the device are engraved the following information (Fig. 3): 1)
Applicable legislation/norm. 2) UIAA logo. 3) Logo advising the user to carefully
read the instruction manual before employing the device. 4) Material anchor device
is made of. 5) Product model. 6) Name of the manufacturer or of the responsible
for the infroduction in the market. 7) Made in ltaly. 8) Batch number (BB) and year
of production (YY). 9) Maximum guaranteed load (XX/YY - Fig. 1).

4) CHECKS. Before each use check that: there are no signs of wear, cracking, cor-
rosion or deformation; the anchor has no sharp edges or cuts; the anchor devices
is not dirty (e.g. sand or mud).

5) INSTALLATION / USE.

When choosing how to mount the anchors, it is necessary to carefully evaluate
the quality and condition of the support (see 5.1), compatibility with other compo-
nents and the influence of external factors on (e.g. proximity to the sea) on lifetime
(see 5.2), climatic conditions, the outside temperature (-40°C+80°C) and possible
electrical currents (which depend on the type of rock, concrete, earthing) present
in the support.

5.1 - Support. Glue-in anchor s have verified and guaranteed load-bearing ca-
pabilities (Fig. 1). However these load-bearing capabilities cannot be guaranteed
if the support into which the anchor is inserted is less strong or less homogene-
ous than the block of concrete used during the festing. Attention! Soft rock (e.q.
sandstone, comglomerate, etc), or areas of rocks which are not solid (presence of
cracks, empty voids, etc.), can have bearing capacities not sufficient to grant the
minimum breaking strengths.

In such cases, to obtain the desired load-bearing capacity, it may be necessary to
use a longer glue-in anchor or choose a stronger place to install the anchor (this al-
ternative is to be preferred whenever possible). In some cases, it may be appropriate
to effect test installations with a range of different glue-in anchor types or lengths,
and fest the load-bearing capacity in-situ. Attention! Make sure that the glue is
compatible with the rock (read the instructions for the glue).

5.2 - Lifetime. Lifetime and breaking load can be drastically reduced due to cor-
rosion. The corrosion can occur when components of the anchors are not all made
of the same metal (galvanic corrosion), for this reason, as per norm EN 959, all
parts of the rock anchor are made of the same material (AISI 316L or AISI 904L). If
properly installed the anchor can have a working life of about 50 years. Attention!
Use in marine environments increases corrosion, in marine envioronments periodic
controls must be made more frequently. Attention! The corrosive effects of the sea
can be observed several km inland from the sea.

5.3 - Installation / Removal (Fig. 4).

The installation of the device must be carried out by a competent person, and
appropriately checked. For installation in rock or concrete, proceed as follows:
clean away dirt and friable rock; drill a hole with suitable diameter and depth (Fig.
1/4.1); carefully clean the hole with an air jet (Fig. 4.2) and then with a brush (Fig.
4.3) and repeat until all rock dust is removed. Using a gun and starting from the
end of the hole fill the hole 2/3 with glue (Fig. 4.4), insert the glue-in bolt into the
hole and push it in until it touches the end of the hole, at the same time rotating it at
least 10 times (Fig. 4.5), so that the two components of the glue are well-mixed and
some glue comes out of the hole to prove that it has been completely filled. Wait
for the glue to harden (see hardening times) before subjecting the glue-in bolt to a
load (Fig. 5). For belay anchors with two bolts joined by a chain, follow the same
procedure repeatedly turning the bolts to and fro through 180 degrees and pushing
them in until they touch the base of the hole to ensure the glue is mixed. Attention!
Re-use of anchors is forbidden, since they are deformed when you extract them.
Attention! If you make a belay using individual anchors (4A160, 4A161, 4A163
4A160A, 4A160B) you must use at least two of them (Fig. 6.2).

5.4 - HCR Series. The HCR models (High Corrosion Resistant / 4A163) are made
of AISI 904L stainless steel and offer greater resistance to corrosion. They are ideal
for use in highly corrosive environments (e.g. crags close to the sea) where the an-
chor maybe subject to stress corrosion (Stress Corrosion Cracking). Attention! For
the life span, please follow the instructions provided in paragraph 5.2.

6) PERIODIC CHECK.

AAt least every 12 months (6 months in marine environments) we advise a thorough
check by a competent person. This frequency can vary depending on the frequency
and intensity of usage. Performing periodic checks on a regular basis is essential
to ensure the continued efficiency and durability of the device, on which the safety
of the user depends.

Le istruzioni d’uso di questo dispositivo sono costituite da un'istruzione generale e
da una specifica ed entrambe devono essere lette attentamente prima dell’utilizzo.
Attenzione! Questo foglio costituisce solo Iistruzione specifica.

ISTRUZIONI SPECIFICHE ANCORAGGI RESINATI / SOSTE.

Questa nota contiene le informazioni necessarie all’utilizzo degli ancoraggi resinati
e delle soste da essi costituite. Solo le colle di seguito indicate sono certificate con
questi ancoraggi: HILTI RE500 (colla epossidica bicomponente) e SIKA ANCHOR-
FIX-2 (colla epossidicacrilica bicomponente). | tempi di indurimento delle colle sono
indicati in tabella (Fig. 5).

1) CAMPO DI APPLICAZIONE. EN 959:2007: Attrezzatura per alpinismo - Chio-
di da roccia.

2) NOMENCLATURA DELLE PARTI (Fig. 2). A) Gambo. B) Occhiello. C) Anello
di collegamento. D) Anello di ancoraggio e calata. E) Catena di collegamento. F)
Connettore di ancoraggio e calata. Tutti i componenti del dispositivo sono costruiti
in acciaio inox (AISI 316L o AISI 904L).

3) MARCATURA. Sul dispositivo sono riportate le seguenti indicazioni (Fig. 3): 1)
Norma di riferimento. 2) Logo UIAA. 3) Logo che awvisa I'utente di leggere atten-
tamente le istruzioni prima dell’utilizzo. 4) Materiale di costruzione. 5) Modello del
prodotto. 6) Nome del costruttore o del responsabile dell’immissione sul mercato.
7) Fabbricato in ltalia. 8) Numero di lotto (BB) e anno di produzione (YY). 9) Carico
massimo garantito (XX/YY - Fig. 1).

4) CONTROLLI. Prima di ogni utilizzo verificare che: non vi siano segni di usura,
fessurazioni, corrosione o deformazione; i bordi dell’ancoraggio non presentino
spigoli taglienti; non vi sia presenza di sporco (es. sabbia o fango).

5) INSTALLAZIONE / USO. Prima dell’installazione & necessario valutare atften-
tamente la qualita e le condizioni del supporto (vedi 5.1), la compatibilita con
altri componenti, I'influenza di fattori esterni (es. ambiente marino) sulla durata di
vita (vedi 5.2), I'esposizione climatica, le temperature esterne (-40°C+80°C) e le
possibili correnti vaganti (che dipendono dal tipo di roccia, calcestruzzo, messa a
ferra etc.) presenti nel supporto.

5.1 - Supporto. Gli ancoraggi resinati hanno dei carichi minimi di tenuta verificati
e garantiti (Fig. 1). Questi carichi di tenuta non possono essere garantiti se il sup-
porto in cui & inserito Ielemento di fissaggio non ha almeno le medesime caratteri-
stiche prestazionali del blocco di calcestruzzo utilizzato nei test. Attenzione! Roccia
tenera (es. arenaria, conglomerato, efc.) o aree di roccia poco solida (presenza di
micro fessure, tasche vuote etc.) possono avere caratteristiche prestazionali non
sufficienti a garantire i carichi minimi di tenuta. In questi casi, per oftenere la capa-
citér di carico richiesta, pud essere necessario utilizzare un ancoraggio resinato di
lunghezza maggiore o scegliere un supporto/punto d'installazione differente (scelta
da preferire quando possibile). In alcuni casi pud essere opportuno effettuare delle
prove in situ con ancoraggi resinati di diverse lunghezze e/o tipologie e testare la

capacitd di carico. Attenzione! Rispettare la compatibilits della colla con la roccia
(vedi nota informativa della colla).

5.2 - Durata di vita. La durata di vita e i carichi di tenuta possono subire una
drastica riduzione per via della corrosione. La corrosione pud verificarsi quando i
vari componenti dell’ancoraggio sono costituiti da metalli diversi (corrosione gal-
vanica): per questo motivo, secondo la norma EN 959, tutte le parti del dispositivo
di ancoraggio sono realizzate nello stesso materiale (AISI 316L o AISI 904L). Se ben
istallato il prodotto pud avere una durata di esercizio di circa 50 anni. Attenzione!
L'utilizzo in_ambiente marino & causa di corrosione, in questo caso deve essere
aumentata la frequenza dei controlli periodici. Attenzione! influenza di tale am-

de la fréquence et de I'intensité d’utilisation. L'exécution des contréles périodiques
réguliers est indispensable ofin de garantir I'efficacité continue et la durabilité du
matériel, dont dépend la sécurité de I'utilisateur.

Die Gebrauchsanweisung zu diesem Produkt setzt sich aus einem allgemeinen und
einem spezifischen Teil zusammen, wobei beide Teile vor der Verwendung des Pro-
dukis genau durchgelesen werden missen. Achtung! Dieses Blatt enthélt nur den
allgemeinen Teil der Anleitung.

biente pud sentirsi a distanza di alcuni chilometri dal mare.

5.3 - Install e / disinstal e (Fig. 4). Linstallazione del dispositivo deve
essere eseguita da una persona competente e deve essere verificata in modo ap-
propriato. Per installazione nella roccia o su calcestruzzo procedere nel seguente
modo: pulire la superficie da eventuale sporco o parti friabili di roccia o calce-
struzzo; praticare un foro di diametro e profondité adeguati (Fig. 1/4.1); pulire
accuratamente il foro con un getto d’aria (Fig. 4.2) e quindi con uno spazzolino
(Fig. 4.3) e ripetere fino ad assenza di fuoriuscita di polvere; tramite una pistola
riempire il foro di colla per 2/3 partendo dal fondo (Fig. 4.4), inserire I'ancoraggio
resinato nel foro e spingerlo ruotandolo su se stesso per almeno 10 volte fino a che
non vada in battuta (Fig. 4.5), affinché la colla bicomponente venga ben miscelata
e una parte di essa fuoriesca dal bordo a testimonianza del completo riempimento;
aspettare i tempi di indurimento della colla prima di sottoporre I"'ancoraggio resina-
to ad un carico (Fig. 5). Per le soste, inserire I'ancoraggio resinato nel foro e spin-
gerlo con semigiri fino a che non vada in battuta. Attenzione! Non & consentito
il rivtilizzo dell’ancoraggio, visto che in fase di disistallazione si modificherebbe la
struttura dello stesso. Attenzione! Per la creazione di una sosta mediante ancorag-
gi singoli (4A160, 4A161, 4A163, 4A160A, 4A160B) & obbligatorio impiegarne
almeno due (Fig. 6.2).

5.4 - Serie HCR. | modelli HCR (High Corrosion Resistant / 4A163) sono realizzati
in acciaio inox AlSI 904L e offrono una maggiore resistenza alla corrosione. Sono
ideali per I'installazione in ambienti molto corrosivi (es. falesia sul mare) dove I'an-
coraggio potrebbe essere sotfoposto alla corrosione sotto sforzo (Stress Corrosion
Cracking). Attenzione! Per la durata di vita attenersi comunque alle indicazioni
presenti al paragrafo 5.2.

6) CONTROLLO PERIODICO. Almeno ogni 12 mesi (6 mesi per impieghi in ma-
re) si raccomanda un controllo approfondito del dispositivo da parte di una perso-
na competente. Questa frequenza pud essere variata in funzione della frequenza e
dell’infensita di utilizzo. Lesecuzione dei controlli periodici regolari & indispensabile
per garantire la continua efficienza e durabilita del dispositivo, da cui dipende la
sicurezza dell’utilizzatore.

FRANCAIS

Les instructions d’utilisation de ce dispositif comprennent une partie générale et une
partie spécifique, lesquelles doivent toutes les deux étre lues attentivement avant
utilisation. Attention ! La présente fiche ne contient que les instructions spécifiques.
INSTRUCTIONS SPECIFIQUES ANCRAGES A COLLER / RELAIS.

Cette notice contient les informations nécessaires pour utiliser correctement les
amarrages & coller et les relais qu'on crée avec. Seules les colles mentionnées
ci-dessous sont certifiées avec ces ancrages : HILTI RE500 (colle époxydique bi-
composant) et SIKA ANCHORFIX-2 (colle époxydique acrylique bi-composant). Les
temps de durcissement des colles sont indiqués dans le tableau (Fig. 5).

1) DOMAINE D’APPLICATION.

EN 959:2007 : Equipement pour alpinisme - amarrages pour rocher.

2) NOMENCLATURE DES COMPOSANTES (Fig. 2). A) Tige. B) Ctillet. C) An-
neau de liaison. D) Anneau d’ancrage et descente. E) Chaine de liaison. F) Mous-
queton d’ancrage et descente. Toutes les composantes du dispositif sont fabriquées
en acier inox (AISI 316L ou AISI 904L).

3) MARQUAGE. Le dispositif reporte les informations suivantes (Fig. 3): 1) Norme
de référence. 2) Logo UIAA. 3) Logo exhortant |'utilisateur & lire attentivement les
instructions avant toute premiére utilisation. 4) Matériel de fabrication. 5) Modele
du produit. 6) Nom du fabriquant ou du responsable de la mise sur le marché. 7)
Fabriqué en ltalie. 8) Numéro de lot (BB) et année de fabrication (YY). 9) Charge
maximale garantie (XX/YY - Fig. 1).

4) CONTROLE. Avant chaque ufilisation vérifiez que : il n’y ait pas des signes
d’usures, de corrosion, des fissures ou des déformations ; que les bords de I'an-
crage ne présentent pas des arétes tranchantes ; vérifiez qu'il n'y ait pas de saleté
(par exemple de la sable ou de la boue).

5) INSTALLATION / UTILISATION. Avant la mise en place vérifiez attentivement
la qualité et les conditions du support (voyez 5.1), la compatibilité avec les autres
éléments, I'influence de facteurs externes (par exemple le milieu marin) sur la durée
de vie des composantes (voyez 5.2), I'exposition climatique, les températures exté-
rieures (-40°C+80 °C) et les possibles courants errants (qui dépendent du type de
roche, du ciment, de la mise & la terre, efc.) présents dans le support.

5.1 - Support. Les ancrages & coller ont des charges minimales de tenue garanties
et verifiées (Fig. 1). Ces charges de tenue ne peuvent pas étre garanties si le support
dans lequel on insére I"élément d’ancrage n’a au moins les mémes caractéristiques
de performance du bloc de béton utilisé pour les tests. Attention ! La roche tendre
(par exemple le grés, le conglomérat, etc.) ou des surfaces de roche peu solide

SPEZIFISCHE ANWEISUNGEN KLEBEHAKEN / STANDPLATZE.

Dieses Blatt enthélt die nétigen Informationen fur den Gebrauch der Klebehaken
und den daraus bestehenden Standplétzen. Nur die folgend gelisteten Klebestoffe
sind fur diese Verbindungselemente zertifiziert: HILTI RE500 (Zweikomponenten-
Epoxidkleber) und SIKA ANCHORFIX-2 (Zweikomponenten-Epoxid-Acrylkleber).
Die Aushéartungszeiten der beiden Kleber werden in der Tabelle angefishrt (Abb. 5).
1) EINSATZBEREICH.

EN 959:2007: Bergsteigerausristung - Bohrhaken.

2) BENENNUNG DER TEILE (Abb. 2). A) Stift. B) Ose. C) Verbindungsring. D)
Anschlag- und Abseilring. E) Verbundkette. F) Verankerung- und Abseilkarabiner.
Alle Komponenten der Vorrichtung werden aus rostfreiem Stahl (AISI 316L oder
AISI 904L) hergestellt.

3) MARKIERUNG. Auf der Vorrichtung befinden sich folgende Indikationen (Abb.
3): 1) Bezugsnormen. 2) Logo UIAA. 3) Logo, das dazu auffordert, die Bedienungs-
anleitung aufmerksam durchzulesen. 4) Herstellungsmaterial. 5) Produktmodell. 6)
Namen des Herstellers oder des verantwortlichen Markteinfuhrers. 7) In ltalien her-
gestellt. 8) Lot-Nummer (BB) und Herstellungsjahr (YY). 9) Bruchlast (XX/YY - Fig. 1).
4) KONTROLLEN. Vor jedem Gebrauch prifen: es dirfen keine VerschleiBan-
zeichen, Risse, Korrosionen oder Verformungen vorhanden sein; die Rander des
Anschlagspunkies dirfen keine scharfen Kanten aufweisen; es darf kein Schmutz
vorhanden sein (z.B. Sand oder Schlamm).

5) ANBRINGUNG / GEBRAUCH.

Vor der Anbringung missen notwendigerweise aufmerksam Qualitét und Zustand
der Halterung geprift werden (siehe 5.1), sowie die Kompatibilitat mit ande-
ren Komponenten, der Einfluss GuBBerer Faktoren (z.B. in maritimer Umgebung)
auf die Lebensdauer (siche 5.2), die Klimaexposition, die AuBentemperaturen
(-40°C+80°C) und mégliche Streustréme (hédngen vom Felstypus, Betonart, Erdlei-
tung, usw. ab), die die Halterung durchlaufen kénnen.

5.1 - Halterung. Die geklebten Verbindungselemente besitzen geprifte und ga-
rantierte Bruchlasten (Abb. 1). Diese Bruchlasten kénnen nicht garantiert werden,
wenn die Halterung, in die das Fixierungselement eingefugt wird, nicht mindestens
dieselben Eigenschaften besitzt, wie der Betonblock, der fur die Tests verwendet
wurde. Achtung! Weiche Felsen (z.B. Sandstein, Konglomerat, usw.) oder wenig
solide Felsbereiche (Vorhandensein von Mikrorissen, Hohlrdumen, usw.) kénnen
nicht ausreichende Leistungseigenschaften besitzen, um die minimale Bruchlast zu
garantieren. In diesen Féllen, um die gewinschte Belastbarkeit zu erreichen, kénnte
es ndtig sein, etwas léngere Klebehaken zu verwenden oder eine andere Unterlage/
Installationspunkt zu wéhlen (wir empfehlen die zweite Wahl). In einigen Féllen ist es
angebracht, zuvor vor Ort Proben mit Klebeankern verschiedener Lénge und/oder
Typs durchzufohren, um die Belastbarkeit zu testen. Achtung! Beachten Sie unbe-
dingt die Kompatibilitéit des Klebers mit dem Felstyp (siehe Infoblatt des Klebers).
5.2 - Lebensdauer. Die Lebensdauver und die Bruchlast kénnen sich durch Kor-
rosion stark verringern. Es kann zu Korrosion kommen, wenn die verschiedenen
Komponenten des Verankerungspunktes aus verschiedenen Metallen bestehen (gal-
vanische Korrosion): aus diesem Grund, laut Norm EN 959, missen alle Teile der
Verbundvorrichtung aus demselben Material bestehen (AISI 316L oder AISI 904L).
Insofern korrekt installiert, kann das Produkt bis zu 50 Jahren funktionstichtig blei-
ben. Achtung! Die Verwendung in maritimen Umfeld fohrt zu schnellerer Korro-
sion, deshalb missen dort héufiger periodische Kontrollen durchgefihrt werden.
Achtung! Der Einfluss einer solchen Umgebung kann sich bis auf einige Kilometer
vom Meer el'S'reCken.

5.3 - Anbringung / Entfernung (Abb. 4). Die Installation der Vorrichtung muss
von einer fachkompetenten Person ausgefuhrt werden und muss dann angemessen
geprift werden. Firr Anbringungen am Felsen oder im Beton wie folgt vorgehen: die
Oberfliiche von etwaigem Schmutz oder briichigen Teilchen befreien (Felsen oder
Beton); ein Loch mit angemessenem Durchmesser und Tiefe bohren (Abb. 4.1);
sorgféltig das Bohrloch mit einem Lufistrahl séubern (Abb. 4.2) und anschlieBend
mit einer Birste (Abb. 4.3) und den Vorgang so lange wiederholen, bis kein Staub
mehr hervortritt; mit einer Kleberpistole das Bohrloch bis zu 2/3 fillen, von innen
nach auBen (Abb. 4.4), den Klebeanker in das Bohrloch einfigen und mit mindes-
tens 10 Umdrehungen in die Offnung eindrehen, bis er hinten anstsBt (Abb. 4.5),
auf diese Weise mischt sich der Zweikomponentenkleber gut und es sollte auch
etwas Kleber aus dem Loch laufen, Zeichen eines korrekten Eindrehens; nun die
Aushértungszeiten des Klebers abwarten, bevor der Klebeanker einem ersten Test
unterzogen wird (Abb. 5). Fir die Standplétze werden die Klebeanker ins Bohrloch
eingefigt und mit halben Umdrehungen bis zum Anschlag hineingedrickt. Ach-
tung! Verankerungsvorrichtungen dirfen nicht wiederverwertet werden, da es beim
vorigen Entfernen zu einer Modifikation der Struktur derselben kommen wirde.
Achtung! Um einen Standplatz mit einzelnen Verankerungspunkten zu erschaffen
(4A160, 4A161, 4A163, 4A160A, 4A160B), missen immer wenigstens zwei davon
verwendet werden (Abb. 6.2).

(présence de micro fissures, de poches vides, etc.) peuvent avoir des caractéris-
tiques de performance insuffisantes pour garantir les charges de tenve minimales.
Dans ces cas, pour obtenir la capacité de charge requise, il peut étre nécessaire
d'utiliser un ancrage & coller d’une longueur supérieure ou bien choisir un support/
point d’ancrage différent (choix & préférer si possible). Dans certains cas il peut &tre
opportun d’effectuer des essais in situ avec des ancrages & coller de différentes
longueur et/ou typologies pour tester la capacité de tenue. Attention | Respectez
la compatibilité de la colle avec le rocher (voir la notice de la colle).

5.2 - Durée de vie. La durée de vie et les charges de tenue peuvent subir une
réduction drastique en conséquence de la corrosion du matériel. La corrosion peut
apparaitre quand les différentes composantes de |"ancrage sont constituées de dif-
férents métaux (corrosion galvanique) : pour cette raison, selon la norme EN 959,
toutes les parties du dispositif d’ancrage sont réalise avec le méme matériel (AISI
316L ou AlSI 904L). Si installé correctement le produit peut avoir une durée de vie
d’environ 50 ans. Attention ! Lutilisation en milieu marin est cause de corrosion.
dans ce cas il faut accroitre la fréquence des contréles periodiques. Attention !
Linfluence d'un tel milieu peut se ressentir & quelques kilomeétres de la mer.

5.3 - Installation / désinstallation (Fig. 4). Linstallation du dispositif doit étre
effectuée par un personne compétente et doit &tre correctement vérifiée. Pour I'ins-
tallation dans de la roche ou dans du béton procédez de la fagon suivante : net-
toyez la surface de toute saleté ou morceaux friables (rocher ou ciment) ; pratiquer
un trou de profondeur et de diamétre adéquat (Fig. 1/4.1) ; netfoyer soigneusement
le trou avec un jet d’air (Fig. 4.2) et puis avec une pefite brosse (Fig. 4.3) et répétez
jusqu'au moment ou il N’y a plus de poussiére qui sort ; au moyen d’un pistolet
remplissez de colle le trou pour 2/3 en partant du fond (Fig. 4.4), insérez I'ancrage
& coller dans le trou et enfoncez-le tout en le tournant au moins 10 fois jusqu’a ce
qu'il aille en butée (Fig. 4.5), de facon que la colle bi-composant soit bien mélan-
gée et une partie soit débordée en montrant ainsi que le trou a été bien rempli ;
attendez les temps de durcissement de la colle avant de soumetire I'ancrage &
coller & une charge (Fig. 5). Pour les relais, insérez I'ancrage & coller dans le trou
et poussez-le avec des demi-tours jusqu’a ce qu'il aille en butée. Attention ! La
réutilisation de 'ancrage n'est pas autorisé, parce que lors de la désinstallation sa
structure va se déformer. Attention ! Pour la création d'un relais par de simples
ancrages (4A160, 4A161, 4A163, 4A160A, 4A1608B) il est obligatoire d'en utiliser
au moins deux (Fig. 6.2).

5.4 -Série HCR. Les modeles HCR (High Corrosion Resistant / 4A163) sont congus
en acier inoxydable AISI 904L et offrent une plus grande résistance & la corrosion.
lls sont parfaits pour une installation en milieux hautement corrosifs (ex. falaise au-
dessus de la mer) oU I'ancrage pourrait étre soumis & la corrosion sous contrainte
(Stress Corrosion Cracking). Attention ! Pour la durée de vie, ne pas dépasser les
indications présentes au paragraphe 5.2.

6) CONTROLE PERIODIQUE. Il est indispensable de procéder a un contréle
approfondi du dispositif par un personne compétente au moins tous les 12 mois
(tous les 6 mois en cas d'utilisation en mer). Cette fréquence peut varier en fonction

5.4 - Serie HCR. Die Modelle HCR (High Corrosion Resistant / 4A163) werden
aus rostfreiem Edelstahl AISI 904L hergestellt und bieten mehr Korrosionsschutz. 1h-
re Verwendung ist in stark korrosiver Umgebung (z.B. Klettergarten am Meer) ideal,
dort, wo Anschlagpunkte einer Korrosion unfer starker Belastung ausgesetzt sind
(Stress Corrosion Cracking). Achtung! Fir die Lebensdauer muss an den Anwei-
sungen des Absatzes 5.2 festgehalten werden.

6) REGELMASSIGE KONTROLLE.

Mindestens alle 12 Monate (6 Monate bei Gebrauch am Meer) empfiehlt sich eine
genaue Kontrolle der Vorrichtung durch eine fachkompetente Person. Diese Héufig-
keit kann abhéngig von der Nutzungshéufigkeit und -intensitét variiert werden. Die
Durchfihrung der ordnungsgeméBen regelméfigen Kontrollen ist fir die langfris-
tige Effizienz und Haltbarkeit der Vorrichtung, von der die Sicherheit des Benutzers
abhéngt, unabdingbar.

Las instrucciones de uso de este dispositivo estan constituidas por una parte general
y una especifica, ambas deben leerse cuidadosamente antes del uso. iAtencién!
Este folio presenta sélo las instrucciones especificas.

INSTRUCCIONES ESPECIFICAS ANCLAJES QUIMICOS / PUNTO DE AN-
CLAIJE. Estas notas contienen la informacién necesaria para el uso de anclajes
quimicos y de las reuniones con ellos construidas. Solo las resinas enumeradas
a continuacién estan indicadas y cerfificadas para estos anclajes: HILTI RE500
(resina epoxy bicomponente) y SIKA ANCHORFIX-2 (resina sintética metacrilada
bicomponente). Los tiempo de endurecimiento da les resinas estan indicados en
la tabla (Fig. 5).

1) CAMPO DE APLICACION.

EN 959: 2007 Equipo para alpinismo - anclajes de roca.

2) NOMENCLATURA DE LAS PARTES (Fig. 2). A) Véstago de fiiacisn. B) Ojal
del tensor. C) Anillo de conexion. D) Anillo de anclaje y descuelgue E) Cadena de
conexién. F) Conector del anclaje y descuelgue. Todos los componentes del dispo-
sitivo han sido construidos en acero inox (AISI 316L o AlSI 904L).

3) MARCADO. El dispositivo muestra las sig uientes indicaciones (Fig. 3): 1) Nor-
ma de referencia. 2) Logotipo UIAA. 3) Logo de advertencia al usuario de leer aten-
tamente las instrucciones antes de su uso. 4) Material de construccién. 5) Modelo
del producto. 6) Nombre del fabricante o del responsable de la comercializacién.
7) Fabricado en ltalia. 8) Numero de lote (BB) y afio de fabricacién (YY). 9) Carga
de rotura (XX/YY - Fig. 1).

4) CONTROLES. Antes de cada uso, compruebe que: no haya signos de desgaste,
grietas, corrosién o deformacién; que I'anclaje no presente bordes afilados o cor-
tes; y que no haya presencia de suciedad (por ejemplo, arena o barro).

5) INSTALACION/OPERACION. Antes de la instalacién es necesario evaluar
cuidadosamente la calidad y las condiciones del soporte (véase 5.1), la compati-

bilidad con otros componentes y la influencia de factores externos (por ejemplo,
enforno marino) en la duracién de vida (véase 5.2), las condiciones climdticas,
las temperaturas externas (-40 ° C a 80 ° C) y las posibles corrientes de fuga (que
dependen del tipo de roca, hormigén, tierra, etc.) presentes en el soporte.

5.1 - Soporte. Los anclajes quimicos cuentan con una capacidad de carga mini-
mas verificadas y garantizadas (Fig. 1). Sin embargo, esta capacidad de carga no
puede garantizarse si el soporte en que se inserta el elemento de anclaje no fiene
al menos las mismas caracteristicas de funcionamiento del bloque de concreto
utilizado en las pruebas. iAtencién! Las rocas ligeras (por ejemplo, arenisca, con-
glomerado, etc.) o las zonas de roca poco sélida (presencia de grietas, vécios, etc.
pueden tener caracteristicas de rendimiento que no son suficientes para asegurar
las cargas minimas de resistencia. En estos casos, para obtener la capacidad de
carga deseada, puede ser necesario utilizar anclajes quimicos de mayor longitud o
elegir un soporte/punto de instalacién més resistente (preferir esta opcién cuando
sea posible). En algunos casos puede ser apropiado realizar pruebas con anclajes
quimicos de diferentes longitudes y/o fipos y poner a prueba la capacidad de carga
in situ. iAtencién! La compatibilidad del componente de fijacién con la roca tiene
que ser respetada (ver nota informativa del componente de fijacién).

5.2 - Duracién de vida. La duracién de vida y la capacidad de carga pueden su-
frir una reduccién dréstica debido a la corrosién. La corrosién puede ocurrir cuan-
do los diferentes componenetes del anclaje son de naturaleza metélica diferente
(corrosién galvénica): per este motivo, segin la norma EN 959, todas las partes del
dispositivo de anclaje estan realizadas del mismo material (AISI 316L o AISI 904L).
Si el anclaje estd bien instalado éste puede tener una duracién de hasta 50 afos.
iAtencion! El ambiente marino es causa de corrosién salina, el uso del dispositivo
en zonas costeras necesita_un aumento de controles periédicos. iAtencién! Los
efectos de dicho enforno pueden sentirse en tierra a pocos kilémetros del mar.
5.3 - Instalacién/Desinstalacion (Fig. 4). La instalacién del dispositivo debe rea-
lizarla una persona competente y verificarse apropiadamente. Para la instalacién
en roca o concreto, proceda de la siguiente manera: limpie la superficie de cual-
quier suciedad o residuo friable (roca o concreto); perfore un orificio de diédmetro
y profundidad adecuados (Fig. 1/4.1); limpie cuidadosamente el agujero con un
chorro de aire (Fig. 4.2) y después con un cepillo (Fig. 4.3), repertir la operacién
hasta que cese de salir polvo. Utilizando una pistola rellenar 2/3 del orificio con
cola iniciando por el fondo (Fig. 4.4), inserir el anclaje en el orificio girandolo
sobre si mismo al menos 10 veces hasta que toque fondo (Fig. 4.5) y la resina
bicomponente se mezcle bien y una parte sobresalga del borde demostrando que
el orificio ha sido totalmente rellenado; esperar el tiempo necesario para que la
mezcla se endurezca antes de aplicar cargas al anclaje (Fig. 5). Para las reuniones,
insertar el anclaje en el orificio y empuijarlo realizando semi giros hasta que toque
fondo. iAtencién! No es posible recuperara el anclaje, un vez desmontado, ya
que sus caracteristicas estructurales se modificarfan. iAtencién! Para la creacién
de una reunién con anclajes simples (4A160, 4A161, 4A163, 4A160A, 4A1608)
es obligatorio emplear dos por lo menos (Fig. 6.2).

5.4 - Serie HCR. Los modelos HCR (High Corrosion Resistant, de alta resistencia
a la corrosién / 4A163) son de acero inoxidable AISI 904L y ofrecen una mayor
resistencia a la corrosién. Son especialmente indicados para la instalacién en am-
bientes muy corrosivos (p. ej. acantilados juntos al mar) donde el anclaje podria
ser sometido a corrosién bajo tensién (Stress Corrosion Cracking, fisuracién por
corrosién bajo tensién). iAtencién! Acerca de la vida Gtil de los dispositivos, deben
seguirse las indicaciones proporcionadas en el apartado 5.2.

6) CONTROL PERIODICO.

Se recomienda un control minucioso del dispositivo realizado por una persona
competente, cada 12 meses (6 meses para usos en ambiente marino). Esta fre-
cuencia puede variar en funcién de la frecuencia y de la intensidad de uso. La
ejecucién de los controles periédicos regulares es indispensable para garantizar
la eficacia y durabilidad continua del dispositivo del cual depende la seguridad
del usuario.

As instrucdes de uso deste dispositivo sdo constituidas por uma parte geral e por
uma especifica, e ambas devem ser lidas atentamente antes da utilizacgo. Aten-
céo! Este folheto traz somente as instrucées especificas.

INSTRUCOES ESPECIFICAS ANCORAGENS RESINADAS / PARADAS.

Esta nota contém as informagdes necessdrias para o uso das ancoragens resina-
das e das paradas por elas constituidas. Somente as colas indicadas a seguir sGo
certificadas com estas ancoragens: HILTI RE500 (cola epéxi bicomponente) e SIKA
ANCHORFIX-2 (cola epéxi acrilica bicomponente). Os tempos de endurecimento
das colas sdo indicados na tabela (Fig. 5).

1) CAMPO DE APLICACAO.

EN 959:2007: Equipamento para alpinismo - Ancoragens de rocha.

2) NOMENCLATURA DAS PECAS (Fig. 2). A) Haste. B) Olho. C) Anel de co-
nexdo. D) Anel de ancoragem e queda. E) Corrente de conexdo. F) Conector de
ancoragem e queda. Todos os componentes do dispositivo sdo construidos em ago
inox (AISI 316L ou AISI 904L).

3) MARCACAO. No dispositivo estao listadas as seguintes indicacaes (Fig. 3):
1) Norma de referéncia. 2) Logotipo UIAA. 3) Logotipo que avisa o usuédrio para
ler atentamente as instrugdes antes do uso. 4) Material de construcdo. 5) Modelo
do produto. 6) Nome do construtor ou do responsével pela comercializacéo. 7)
Fabricado na ltélia. 8) Nomero do lote (BB) e ano de producao (YY). 9) Carga de
rutura (XX/YY - Fig. 1).

4) CONTROLES. Antes de cada utilizacdo verificar que: ndo existam sinais de gas-
to, fraturas, corrosdes ou deformagdo; as bordas da ancoragem ndo apresentem
arestas cortantes; ndo exista a presenca de sujeira (por ex. areia ou lama).

5) INSTALACAO / USO. Antes da instalacdo é necessério avaliar atentamente a
qualidade e as condicées do suporte (ver 5.1), a compatibilidade com outros com-
ponentes, a influéncia de fatores externos (por ex. ambiente marinho) na duracéo
de vida (ver 5.2), a exposicdo climdtica, as temperaturas externas (-40°C+80°C) e
as possiveis correntes parasitas (que dependem do tipo de rocha, cimento, aterra-
mento, efc.) presentes no suporte.

5.1 - Suporte. As ancoragens resinadas possuem cargas minimas de tenséo veri-
ficadas e garantidas (Fig. 1). Estas cargas de tenséo néo podem ser garantidas se
o suporte no qual estd inserido o elemento de fixagdo ndo possuir pelo menos as
mesmas caracteristicas de desempenho do bloco de cimento utilizado nos testes.
Atencao! Rocha mole (por ex. arenito, conglomerado, etc.) ou éreas de rocha
pouco sélida (presenca de micro fraturas, bolsos vazios etc.) podem ter caracte-
risticas de desempenho insuficientes para garantir as cargas minimas de tenséo.
Nestes casos, para obter a capacidade de carga requerida, pode ser necessario
utilizar uma ancoragem resinada de comprimento maior ou escolher um suporte/
ponto de instalagdo diferente (escolha preferivel quando possivel). Em alguns casos
pode ser adequado efetuar testes no local com ancoragens resinadas de diversos
comprimentos e/ou tipos e festar a capacidade de carga. Ateng@o! Respeitar a
compatibilidade da cola com a rocha (ver nota de informacéo da cola).

5.2 - Vida otil. A vida 0til e as cargas de tensdo podem sofrer uma dréstica
reducdo por meio da corroséo. A corrosdo pode ocorrer quando diferentes com-
ponentes da ancoragem sdo constituidos por metais diferentes (corrosdo galvéni-
ca): por este motivo, segundo a norma EN 959, todas as pecas do dispositivo de
ancoragem sdo realizadas no mesmo material (AISI 316L ou AlSI 904L). Se bem
istalado, o produto pode ter uma vida de operac@o de cerca de 50 anos. Atengéo!
A utilizacdo em ambiente marinho causa corroséo, neste caso deve ser aumentada
a frequéncia das verificacées periédicas. Atengao! A influéncia de tal ambiente
pode ser sentida & distancia de alguns quilémetros do mar.

5.3 - Instalagéo/desinstalagdo (Fig. 4). A instalacdo do dispositivo deve ser
efetuada por uma pessoa competente e deve ser verificada de modo apropriado.
Para instalagdo na rocha ou em cimento proceder do seguinte modo: limpar da
superficie eventual sujeira ou pedacos soltos de rocha ou cimento; praticar um
furo de diametro e profundidade adequados (Fig. 1/4.1); limpar acuradamente
o furo com um jato de ar (Fig. 4.2) e entdo com uma escova (Fig. 4.3) e repetir
até que termine a saida de poeiras; através de uma pistola preencher 2/3 do
furo com cola partindo do fundo (Fig. 4.4), inserir a ancoragem resinada no furo
e empurré-la girando enm torno de si mesma por pelo menos 10 vezes até que
encoste no fundo (Fig. 4.5), para que a cola bicomponente seja bem misturada e
uma parte desta saia da borda como prova do completo preenchimento; esperar

os tempos de endurecimento da cola antes de submeter a ancoragem resinada
a uma carga (Fig. 5). Para as paradas, inserir a ancoragem resinada no furo e
empurrd-la com meio-giros até que encoste no fundo. Atengéo! Nédo é permi-
tida a re-utilizacdo da ancoragem, visto que na fase de desinstalacdo poderia
ser modificada a estrutura da mesma. Atengéo! Para a criacéo de uma parada
através de ancoragens individuais (4A160, 4A161, 4A163, 4A160A, 4A1608)
¢ obrigatério utilizar pelo menos duas (Fig. 6.2).

5.3 - Serie HCR. Los modelos HCR (High Corrosion Resistant / 4A163) son de
acero inoxidable AISI 904L y ofrecen una mayor resistencia a la corrosién. Son
especialmente indicados para la instalacién en ambientes muy corrosivos (p.
ej. acantilados juntos al mar) donde el anclaje podria ser sometido a corrosién
bajo tensién (Stress Corrosion Cracking, fisuracién por corrosién bajo tensién).
iAtencion! Acerca de la vida 0til de los dispositivos, deben seguirse las indica-
ciones proporcionadas en el apartado 5.2.

6) VERIFICACAO PERIODICA. Pelo menos a cada 12 meses (6 meses para
usos marinhos) é recomendada uma verificacdo profunda do dispositivo por
uma pessoa competente. Esta frequéncia pode ser variada em funcéo da fre-
quéncia e da intensidade de utilizacéo. A execugdo das verificacdes periddicas
regulares ¢ indispensdvel para garantir a continua eficiéncia e durabilidade do
dispositivo, do qual depende a seguranca do utilizador.

VENSKA

Bruksanvisningen fér denna utrustning innehéller en allmén del och en specifik
del, béda delarna méste lésas igenom noggrant innan anvéndningen pé&bérias.
Varning! Detta blad innehéller endast specifika instruktioner.

SARSKILDA INSTRUKTIONER IMPREGNERADE FORANKRINGAR / SAK-
RINGSSTATIONER. Denna text férklarar hur du anvéinder impregnerade fér-
ankringar och sakringsstationer med impregnerade férankringar. Endast fsljande
harts har certifierats fér anvéindning med dessa impregnerade férankringar: HILTI
RE500 (tvdkomponents epoxylim) samt SIKA ANCHORFIX-2 (tv&komponents
epoxyakrylatlim). Hardningstiderna anges i tabellen (fig. 5).

1) ANVANDNINGSOMRADE.

EN 959:2007: Bergsklétiringsutrustning - Klippférankring.

2) KOMPONENTERNAS NOMENKLATUR (fig. 2). A) Skaft. B) Ogla. C) Kopp-
lingsring. D) Sékring samt nedstikningsring. E) Kopplingskedja. F) Sékring samt
nedsénkningskoppling. Samtliga delar &r tillverkade i rostfritt stal (AISI 316L eller
AISI 904L). .

3) MARKNING. Féliande information har graverats in pé enheten (fig. 3): 1) Till-
lampbar lagstiftning/norm. 2) UIAA-logotyp. 3) Logotyp som réder anvéindaren
att noggrant lésa igenom bruksanvisningen innan han/hon anvénder enheten.
4) Férankringens tillverkningsmaterial. 5) Produktmodell. 6) Namn pé tillverkare
eller annan som bér ansvar f6r marknadsintroduktionen. 7) Tillverkad i ltalien.
8) Partiets nummer (batchnummer) (BB) samt tillverkningsér (YY). 9) Brottgréins
(XX/YY - fig. 1).

4) KONTROLLER. Kontrollera fére varie anvéindning att inga tecken pé slitage,
sprickor, korrosion eller deformering férekommer; att f8rankringen inte uppvisar
négra vassa kanter eller skéror; samt att férankringsenheterna inte &r smutsiga
(t.ex. p.g.a. sand eller lera).

5) INSTALLATION / ANVANDNING. Nér du ska installera en férankring ér det
viktigt att du noggrant utvérderar stédets skick och kvalitet (se 5.1), kompatibili-
teten med andra komponenter samt p&verkan frén externa faktorer (dvs. nérhet
fill havet) pé& livsldngden (se 5.2), klimatférhéllanden, utomhustemperatur (-40°C
/ +80°C) samt méjliga elekiriska strommar (beroende pé klipptyp, betong, jord-
ning) som finns i stédet.

5.1 - Stéd. Impregnerade férankringar har verifierade och garanterade bérande
férmagor (fig. 1). Dessa bérande férmégor kan emellertid inte garanteras, om
det stoéd dér férankringen fésts &r svagare eller mindre homogent &n det be-
tongblock som anvénts i samband med testerna. OBS! Mjukare klipparter (t.ex.
sandsten, konglomerat osv.) eller icke-solida klippdelar (férekomst av sprickor,
hélrum osv.) kan leda fill att den bérande férmégan ej riicker fér att uppnd légsta
brotthéllfasthet. | syfte att i dessa fall &ndd uppné &nskad barférméga, kan det
bli nédvéindigt att anvéinda en léngre impregnerad férankring eller att vélia en
starkare installationsplats fér férankringen (detta alternativ &r aft féredra nér s&
&r majligh). | visa fall kan det vara lémpligt att frse testinstallationer med ett antal
olika impregnerade férankringstyper och -léngder, samt att testa den barande
férmégan pé plats. OBS! Se till aft bindemedlet (limmet) &r kompatibelt med
klippan (lés bindemedlets instruktioner).

5.2 - Livsléngd. Séval livsléngd som belastningsgréins kan reduceras drastiskt
som en f8lid av korrosion. Korrosion kan uppst& om alla ankarkomponenter inte
har fillverkats i samma metall (galvanisk korrosion). Av denna anledning har,
| enlighet med EN 959-normen, samtliga klippférankringens delar fillverkats i
samma material (AISI 316L eller AISI 904L). Om férankringen installeras korrekt
kan den uppnd en driftlivsléngd pé cirka 50 &r. OBS! Anvéndning i havsmilié
forhsjer korrosionen; i havsmilider méste darfér periodiska kontroller genom-
foras oftare. OBS! Havets korrosiva effekter kan &ven observeras ett flertal km
indt land.

5.3 - Installation / Borttagning (fig. 4). Enhetsinstallationen méste genom-
féras av en kompetent person samt undergé lamplig inspektion. Fér installation
i klippa eller betong, gér som félier: Avlégsna smuts samt sprétt klippmaterial;
borra eft hal med lamplig diameter och lampligt djup (fig. 1/4.1); rengér nog-
grant hélet med en lufistréle (fig. 4.2) och dérefter med en borste (fig. 4.3) och
upprepa fills allt sendamm har avlégsnats. Anvéind sedan en limpistol; med bér-
jan i hélets botten, fyll hélet till 2/3 med lim (fig. 4.4), fér in den impregnerade
férankringen i hélet och tryck in den tills den nér botten pé& hélet; i samband
med inférsel, rotera férankringen minst 10 génger (fig. 4.5) s& att limmets tvé&
komponenter blandas véil och en del lim rinner ut ur hélet som bevis p& att detta
har fyllts pé fillréckligt. Vénta tills limmet har hardat (se hérdningstiderna) innan
du belastar den impregnerade férankringen (fig.5). Fér stkringsférankringar
med tv& bultar sammankopplade med kedja, f8lj samma férfarande och vrid
upprepade génger bultarna 180 grader till/frén, samt tryck in dem tills de nér
hélets botten i syfte aft séikerstdlla aft limmet blandas. OBS! Det &r f6rbjudet
att &teranvéinda férankringar, defta d& dessa deformeras nér de dras ut. OBS!
Om du skapar en sékring med separata férankringar (4A160, 4A161, 4A163
4A160A, 4A160B) s méste du anvéinda minst tvé stycken (fig. 6.2).

5.4 - Serie HCR. Modellerna HCR (High Corrosion Resistant / 4A163) ér tillver-
kade av rostfritt stél AISI 904L och erbjuder en stérre korrosionsbesténdighet. De
dr idealiska foér installering i ytterst korrosiva omgivningar (t.ex havsklippor) dér
férankringen kan utséttas fér spénningskorrosion (Stress Corrosion Cracking).
Obs! Fér livsléngden f8lj anvisningarna i avsnittet 5.2.

6) PERIODISK KONTROLL. Vi rekommenderar att utférliga kontroller genom-
férs av en kompetent person minst en gdng om éret (en géng per halvdr i havs-
néra milider). Frekvensen kan variera beroende pé& anvéndningsfrekvens och
-intensitet. Att utféra periodiska kontroller pé& regelbunden basis &r vitalt i syfte
att sikerstélla enhetens fortsatta effektivitet och héllbarhet, pé vilka anvéndarens
stikerhet ocksé vilar.

Téman laitteen kdyttdohjeet koostuvat yleisestd ja yksityiskohtaisesta osasta, ja
molemmat tulisi lukea huolellisesti ennen kéyttéa. Huomiol Varoitus! Témé arkki
sisdltéd vain yksityiskohtaiset ohjeet.

YKSITYISKOHTAISET OHJEET HARTSIANKKURIT / PYSAYTTIMET.

Té&méa tietolehtinen siséltéd tarvittavat tiedot hartsiankkureiden ja niiden muodos-
tamien pyséyttimien kdytéstd. Vain seuraavaksi mainittavat limat on sertifioitu
kayteftéviksi naiden ankkureiden kanssa: HILTI RE500 (kaksikomponenttinen
epoksiliima) ja SIKA ANCHORFIX-2 (kaksikomponenttinen epoksiakryylilima).
Liimojen kovettumisajat on merkitty taulukkoon (Kuva 5).

1) KAYTTOTARKOITUS. EN 959:2007: Vuorikiipeilyvéline - Kallioankkurit.

2) OSIEN NIMITYKSET (Kuva 2). A) Jalka. B) Silmukka. C) Liiténtérengas. D)
Ankkurointi- ja laskeutumisrengas. E) Liitéintéketju. F) Ankkurointi- ja laskeutumis-
liitin. Laitteen kaikki osat on valmisteftu inox teréiksestd (AISI 316L tai AISI 904L).
3) MERKINNAT. Laitteeseen on merkitty seuraavat fiedot (Kuva 3): 1) Viitenormi.




2) UIAA:n logo. 3) Logo, joka ohjeistaa kayttdjéa lukemaan ohjeet huolellisesti
ennen kdyttéa. 4) Valmistusmateriaali. 5) Tuotteen malli. 6) Valmistajan tai mark-
kinoille laskusta vastaavan tahon nimi. 7) Valmistettu Italiassa. 8) Sarjanumero
(BB) ja valmistusvuosi (YY). 9) Murtokuorma (XX/YY - Kuva 1).

4) TARKISTUKSET. Varmistakaa ennen jokaista kéyttdkertaa, ettd: ei ole merk-
kejé kulumisesta, murtumista, korrioosiosta tai muodonmuutoksia; etté ankkurin
reunoissa ei ole terdvid kulmia; eftd ei ole havaittavissa likaa (esim. hiekkaa
tai mutaa). . .

5) ASENNUS / KAYTTO. Ennen asennusta on vélttématsntd arvioida huolelli-
sesti tuen laatu ja olosuhteet (katso 5.1), yhteensopivuus muiden osien kanssa,
ulkoisten tekijsiden vaikutus (esim. meri-ilmasto) kayttdikadn (katso 5.2), altistus
sadtiloille, ulkolémpétilat (-40°C+80°C) ja mahdolliset hajavirrat (jotka riippuvat
kivityypistd, betonista, maahan asettamisesta, jne.), jotka tuessa ovat.

5.1 - Tuki. Hartsiankkureilla on varmistetut ja taatut kannateltavat minimikuor-
mat, joita ne pidéttelevét (Kuva 1). Néité kannateltavia kuormia ei voida taata,
jos tuella, johon on asetettu kiinnityselementti, ei ole véhintéén samat suori-
tusominaisuudet betoninpidétyksessd, kuin joita on kcyieh‘y 'esfelssa Huomlo|

olla riittéméttemét suorituskykyominaisuudet tokuamccn kannateltavat minimi-
kuormat. Ngissé tapauksissa, jotta saataisiin vaadittava kuormanpitévyyskyky,
voi olla tarpeen kéyttad pidempdd hartsiankkuria tai valita foinen tuki-/asennus-
piste (suositeltava valinta aina kuin mahdollista). Joissakin tapauksissa voi olla
tarkoituksenmukaista suorittaa kokeita alueella eripituisilla ja erityyppisillé hart-
siankkureilla ja testata kuornanpitévyyskyky. sistemo sub Noudattakaa liiman
yhteensopivuutta kiven kanssa (katsokaa tietotekstit limasta).

5.2 - Kayttoika. Kayttoika jo kannateltavat kuormat voivat kokea dramaatti-
sen véihenemisen korroosion takia. Korroosiota voi tapahtua, kun ankkurin eri
osat koostuvat eri metalleista (galvaaninen korroosio): téstd syystd, normin EN
959 mukaisesti, ankkurilaitteen kaikki osat on toteutettu samasta materiaalista
(AISI 3T6L tai AISI 904L). Jos tuote on asennettu hyvin, sillé voi olla noin 50
vuoden kdéyttoikd. Huomiol Kéyttd meri-ilmastossa on korroosion aiheuttaja.
Tassé tapauksessa médrdaikaistarkastusten médrad pitdd lisatd. Huomiol Té-
méntyyppisen ympéristén vaikutus voi tuntua muutamien kilometrien vélimatkan
pddissé mereltd.

5.3 Asennus / Asennuksen purku (Kuva 4). Laitteen asennuksen pitéd suo-
rittaa pétevé henkild, ja se pitéd tarkistaa asianmukaisella tavalla. Tehdéksenne
asennus kallioon tfai betoniin, toimikaa seuraavalla tavalla: puhdistakaa pinta
mahdollisesta liasta tai irrallisista kallion tai betonin osista; poratkaa halkaisijalta
ja syvyydeltd sopivan kokoinen reiké (Kuva 1/4.1); puhdistakaa reiké huolellisesti
ilmapumpulla (Kuva 4.2) ja sitten pikkuharjalla (Kuva 4.3) ja toistakaa témé
siihen asti, kunnes rei'@std ei endd poistu polyd; tayttakad reika liimalla pistoolin
avulla 2/3-osan verran aloittaen pohijalta (Kuva 4.4), asettakaa hartsiankkuri rei-
kéén ja tydntakaa sita kiertdmalla sité itsensé ympdéri ainakin 10 kertaa, kunnes
se iskeytyy pohjaan (Kuva 4.5), jotta kaksikomponenttilima sekoittuisi hyvin ja
osa siitd pursuaisi rajan yli todistamaan téydellisen téyttymisen; odottakaa liiman
kovettumisajat ennen kuin kohdistatte hartsiankkuriin kuorman (Kuva 5). Pyséyt-
timi& varten, asettakaa hartsiankkuri reikaén ja tydntékad sité puoliympyréissa,
kunnes se iskeytyy pohjaan. Huomio! Ankkurin uudelleenkéytté ei ole sallittua
sillé asennuksen purkuvaiheessa sen rakenne muokkaantuisi. Huomiol Pyséytti-
men luomiseen yksittéisten ankkurien avulla (4A160, 4A161, 4A163, 4A160A,
4A160B) on pakollista kéyttad niité véhintaén kaksi (Kuva 6.2).
5.4 - HCR-sarja. HCR-mallit (High Corrosion Resistant / 4A163) on valmistettu
ruostumattomasta terdksestd AlSI 904L, ja ne tarjoavat suuremman vastustusky-
vyn sydpymisté vastaan. Ne ovat ihanteellisié asennettaviksi vahvasti sydvyttévissé
ympdristissd (esim. rantatdrméssd merelld), missd ankkuriin saattaa kohdistua
j@nnityskorroosiota (Stress Corrosion Cracking). Huomio! Kéyttéién edistémisek-
si noudata kuitenkin kappaleen 5.2 ohjeita.

6) MAARAAIKAISTARKASTUS. Véhintaan 12 kuukauden vélein (6 kuukautta
merikéytéssd) on suositeltavaa suorittaa laitteen perinpohjainen tarkastus péte-
véin henkildn toimesta. Témé tiheys voi vaihdella kéytén tiheyden ja intensiivisyy-
den mukaan. Séénnéllisten méadrdaikaistarkastusten suorittaminen on vélttama-
ténté takaamaan laitteen pysyvé tehokkuus ja kestévyys, mistd riippuu kéyttdjan
turvallisuus.

Bruksanvisningen for denne enheten bestér av en generell del og en spesifikk
del, og begge mé leses noye for bruk. OBS! Dette arket inneholder kun den
spesifikke bruksanvisningen.

SPESIFIKKE INSTRUKSJONER LIMTE FORANKRINGER / STANSINNRET-
NINGER. Denne merknaden inneholder nedvendig informasjon om bruken av
limte forankringer og deres stansstasjoner. Kun limene indikert under er sertifisert
for bruk med disse forankringene: HILTI RE500 (tokomponent eposodisk lim)
og SIKA ANCHORFIX-2 (tokomponent epoksyjakrilsk lim). Limets herdingstid er
angitt i tabellen (Fig. 5).

1) ANVENDELSESOMRADE. EN 959:2007: klatreutstyr - Forankring for fiell.
2) BENEVNELSE AV DELENE (Fig. 2). A) Stang. B) Gyebolt. C) Koblingsring.
D) Ring for forankring og nedstigning. E) Koblingskjede. F) Kobling for forankring
og nedstigning. Alle komponentene innretningen bestdr av er laget i rustfritt stél
(AISI 316L eller AISI 904L).

3) MERKING. P& innretningen finner du felgende indikasjoner (Fig. 3): 1) Re-
feransestandard. 2) Logo UIAA. 3) Logo som varsler brukeren om at vedkom-
mende mé& lese instruksionene grundig fer bruk. 4) Konstruksjonsmateriale. 5)
Produktmodell. 6) Navn p& produsenten eller vedkommende som er ansvarlig
for & presentere produktet pd markedet. 7) Produsert i Italia. 8) Partinummer (BB)
og produksjonsdr (YY). 9) Bruddstyrke (XX/YY - Fig. 1).

4) KONTROLLER. Fer hver bruk & du kontrollere af: Det ikke forekommer tegn
pé slitasie, brudd, korrosjon eller deformasjoner; at kantene pé& forankringen ikke
har skarpe deler; at det ikke finnes tegn pé skitt (f.eks. sand eller leire).

5) INSTALLASJON / BRUK. Fer installasjon er det nedvendig & vurdere kvalite-
ten og egnetheten il underlaget naye (se 5.1), kompabilitet med andre kompo-
nenter, pavirkningen av eksterne faktorer (f.eks. havmilie) p& levetiden (se 5.2),
klimatisk eksponering, utenderstemperaturen (-40°C+80°C) og mulig lekkstrom
(som avhenger av typen fiell, betong, jording etc.) som métte forekomme i un-
derlaget.

5.1 - Stette. Limte forankringer har kontrollerte og garanterte belastningsver-
dier (Fig. 1). Disse belastningsverdiene kan ikke garanteres hvis underlaget der
forankringselementet har festet ikke innehar minst de samme prestasjonsegen-
skapene som betongblokken som har blitt brukt i testene. Advarsel! Mykt fiell
(f.eks. sandstein, konglomerat, efc.) eller felter av fiellet som er mindre solide
(forekomst av smé sprekker, tomme lommer, etc.) kan ha egenskaper som ikke er
tilstrekkelige for & garantere belastningsminimumet. | disse filfellene, for & oppn&
den enskede belastningskapastiteten, kan det veere nedvendig & bruke en limt
forankring som er lengre eller velge et annet underlag/installasjonspunkt (defte
valget er & foretrekke der de ter mulig). | enkelte filfeller kan det vaere lurt & foreta
prever p& stedet med limte forankringer av forskjellige lengder og/eller typer og
teste belastningskapasiteten. Advarsel! Respekter kompabilitet mellom limet og
fiellet (se informasjonsetikett p& limet).

5.2 - Levetid. Levetiden fil forankringene kan reduseres drastisk som felge av
korrosjon. Korrosjon kan forekomme nér de forskjellige komponentene bestér av
forskjellige metaller (galvanisk korrosjon): av den grunn, i henhold fil standar-
den EN 959, er alle komponentene i forankringsinnretningen laget i det samme
materialet (AISI 316L eller AISI 904L). Hvis det installeres korrekt, kan det ha en
brukstid pé& 50 &r. Advarsel! Bruk havmilje forérsaker korrosjon, i dette filfellet
mé kontrollene giennomferes hyppigere. Advarsel! Innflytelsen til et slikt milie
gjelder i opptil noen kilometer fra havet.

5.3 - Installasjon / avinstallasjon (Fig. 4). Installasjon av utstyret mé& gjennom-
fores av en kompetent person, og mé kontrolleres pd egnet méte. For installasjon
i fiell eller betong, g& fram som felger: Rengjer overflaten for eventuell smuss
eller lese deler av fiell eller betong, lag et hull med egnet diameter og dybde
(Fig. 1/4.1), rengjer hullet skikkelig med vannsprut (Fig. 4.2) og deretter med
en barste (Fig. 4.3) og gjenta til det ikke lenger kommer ut stev. Bruk en pistol il
& fylle hullet med lim 2/3 fra bunnen (Fig. 4.4), sett den limte forankringen inn

i hullet og dytt den ved & vri den rundt seg selv minst 10 ganger til den kommer i
s& langt det gér (Fig. 4.5), helt til limet blir godt blandet og en del kommer ut fra
kanten slik at du ser at hullet er helt fylt; vent til limet herdes for du utsetter den limte
forankringen for en belastning (Fig. 5). For stans, sett den limte forankringen inn i
hullet og dytter den mens du vrir den i halvsirkler helt til den ikke kommer lenger.
Advarsel! Det er ikke fillatt & bruke forankringen p& nytt, da den under avinstalla-
sjon vil kunne endres i selve strukturen. Advarsel! For & skape en stans ved hjelp
av enkeltstéende forankringer (4A160, 4A161, 4A163, 4A160A, 4A160B) er det
pébudt & bruke minst to (Fig. 6.2).

5.4 - Serie HCR. HCR-modellene (High Corrosion Resistant / 4A163) er laget
i rustfritt st@l AISI 904L og gir sterre motstand mot korrosjon. De er ideelle i mil-
joer der korrosjon left forekommer, (f.eks. klipper over havet), der forankringen
kan utsettes for korrosjon under belastning (Stress Corrosion Cracking). Obs! For
levetiden mé& du vansett folge indikasjonene gitt i avsnitt 5.2.

6) REGELMESSIG KONTROLL. Minst hver 12 méned (6 mé&neder for bruk i hav-
milie) anbefales det & foreta en grundig kontroll, utfert av en kompetent person.
Denne hyppigheten kan varieres p& bakgrunn av hvor ofte og hvor intenst inn-
retningen brukes. Gjennomferingen av regelmessige kontroller er helt nedvendig
for & garantere kontinuerlig effektivitet og varighet av innretningen, som brukerens
sikkerhet avhenger av.

Brugsanvisningen til denne anordning bestdr af en generel og en specifik instruk-
tion. Begge skal gennemleeses grundigt inden brug. Advarsel! Denne brugsanvis-
ning bestér kun of den specifikke instruktion.

SARLIGE INSTRUKTIONER KLABEANKRE/SURRINGSKLAMPER

Denne note indeholder de nedvendige informationer til anvendelsen af klaebe-
ankrene og de surringsklamper, de bestér af. Kun de klaebemidler, der angives i
det folgende, er certificeret med disse forankringer: HILTI RE500 (2-komponent
epoxy-kleebemiddel) og SIKA ANCHORFIX-2 (2-komponent epoxyacrylat-klaebe-
middel). Haerdningstiderne er angivet i tabellen (Fig. 5).

1) ANVENDELSESOMRADE.

EN 959:2007: Bjergbestigningsudstyr - klippeforankringer.

2) BETEGNELSE AF KOMPONENTERNE (Fig. 2). A) Skaft. B) Lokke. C) Tilslut-
ningsring. D) Forankrings- og traekring. E) Tilslutningskeaede. F) Forankrings- og
treekkonnektor. Samtlige komponenter p& anordningen er fremstillet i rustfrit stal
(AISI 316L eller AISI 904L).

3) MARKNING. Folgende indikationer er anfert p& anordningen (Fig. 3): 1) Re-
ferencenorm. 2) UIAA-logo. 3) Logo som adviserer brugeren om at laese instruk-
tionerne naje for brugen. 4) Fremstillingsmateriale. 5) Produktets model. 6) Navn
p& producenten eller den ansvarlige for markedsferingen. 7) Fremstillet i ltalien. 8)
Batchnummer (BB) og produktionsér (YY). 9) Brudlast (XX/YY - Fig. 1).

4) KONTROLLER. For hver anvendelse skal man kontrollere at: Der ikke er tegn
pé slid, spraekker, korrosion eller deformation; kanterne p& ankeret ikke har skarpe
hierner; at der ikke findes snavs (f.eks. sand eller mudder).

5) INSTALLATION/BRUG. For installationen er det nedvendigt neje at vurdere
kvaliteten og tilstanden pé stettestrukturen (se 5.1), kompatibiliteten med andre
komponenter, indflydelsen fra eksterne faktorer (f.eks. havmilie) p& holdbarheden
(se 5.2), den klimatiske eksponering, de udenders temperaturer (-40° C+80° C) og
de mulige vagabonderende stremme (som afheaenger af klippetype, beton, jordfor-
bindelse, etc.), og som findes pé stattestrukturen.

5.1 - Stettestruktur. Kleebeankrene har verificerede og garanterede mini-
mums-brudbelastninger (Fig. 1). Disse brudbelastninger kan ikke garanteres, hvis
stottestrukturen, som fastgeringselementet er indsat i, ikke som minimum har de
samme praestationsmaessige egenskaber som den betonblok, der anvendes under
tests. Forsigtig! Bled klippe (f.eks. sandsten, betonblanding, etc.) eller mindre sta-
bile klippeomréder (forekomst af minimale spreekker, luftlommer, etc.) kan have
preestationsmaessige_egenskaber, som_ikke er tilstraskkelige til at garantere mini-
mums-brudbelastningerne. | disse tilfeelde kan det, for at opné den pékreevede la-
stekapacitet, vaere nedvendigt at anvende et klaebeanker af en sterre laengde, eller
at vaelge en anden stattestruktur/et andet installationspunkt, (dette er om muligt det
foretrukne valg). | enkelte tilfeelde kan det veere nyttigt at udfere prover in situ med
kleebeankre af forskellig laengde og/eller type og teste lastekapaciteten. Forsigtig!
Folg kleebemidlets kompatibilitet med klippen (se kleebemidlets vejledning).

5.2 - Holdbarhed. Holdbarheden og brudbelastningen kan blive reduce-
ret drastisk som falge af korrosion. Korrosionen kan opstd, nér de forskellige
komponenter i forankringen bestér af diverse metaller (galvanisk teering): Af den-
ne &rsag, og ifelge normen EN 959, er samtlige dele p& forankringsanordningen
udfert i det samme materiale (AISI 316L eller AISI 904L). Hvis det er installeret
korrekt, kan produktet have en drifislevetid pé& cirka 50 é&r. Forsigtig! Anvendelse
i havmiliger medferer korrosion, | dette tilfeelde skal hyppigheden af de periodiske
kontroller eges. Forsigtig! Indflydelsen fra dette milio kan maerkes p& en afstand
af nogle kilometer fra havet.

5.3 - Installation/afinstallation (Fig. 4). Installationen af anordningen skal udfe-
res af en fagligt kompetent person, og skal verificeres p& passende vis. For instal-
lation pé klippe eller beton, skal man gere som felger: Renger overfladen for evt.
snavs eller skrabelige klippe- eller betondele; udfer et hul af passende diameter og
dybde (Fig. 1/4.1); renger hullet grundigt med en luftstréle (Fig. 4.2) og derefter
med en lille berste (Fig. 4.3), og gentag dette indtil der ikke lzengere kommer stov
ud; fyld hullet 2/3 med klaebemiddel ved hjelp af en sprojtepistol, ved at starte
fra bunden (Fig. 4.4), indsaet klaebeankeret i hullet, og skub det ind ved at dreje
det mindst 10 gange omkring sig selv, indtil det falder pé plads i anslag (Fig. 4.5),
for at 2-komponent kleebemidlet blandes godt og en del of dette kommer ud af
hullet, som et bevis pé at det er helt fyldt op; vent p& at kleebemidlet er haerdet, for
kleebeankeret udszettes for en belastning (Fig. 5). Til surringsklamperne skal man
indsaette kleebeankeret i hullet og skubbe det med halve omdrejninger indstil det
falder pd plads i anslag. Forsigtig! Det er ikke tilladt at genbruge ankeret, da man
aendrer strukturen pé& det under dfinstallationen. Forsigtig! Til udformning of en
surringsklampe ved hjzelp of individuelle ankre (4A160, 4A161, 4A163, 4A160A,
4A160B) er det obligatorisk at anvende mindst to (Fig. 6.2).

5.4 - Serie HCR. Modellerne HCR (High Corrosion Resistant / 4A163) er fremstillet
i rustfrit st&l AISI 904L og er mere modstandsdygtige mod korrosion. De er ideelle til
installation i meget korrosive miljger (f.eks. marine omgivelser), hvor forankringen
kan korrodere under belastning (Stress Corrosion Cracking). Advarsel! Hvad angér
levetiden skal anvisningerne i afsnit 5.2 felges.

6) PERIODISK KONTROL. Mindst hver 12. méned (hver 6. mé&ned ved anvendelse
pé& havet), anbefales det at lade anordningen gennemgé en grundig kontrol af en
fagligt kompetent person. Denne hyppighed kan varieres afhaengigt of anvendel-
sens hyppighed og intensitet. Det er altafgerende at udfere almindelige, periodiske
kontroller for at garantere en konstant effekfivitet og holdbarhed pé& anordningen,
da brugerens sikkerhed afhaenger af dette.

NEDERLAND

De gebruiksinstructies van deze vitrusting bestaan uit een algemeen gedeelte en
een specifiek gedeelte, beide moeten aandachtig worden gelezen alvorens de
vitrusting te gebruiken. Let op! Hier worden alleen de specifieke instructies be-
schreven.

SPECIFIEKE INSTRUCTIES HARSVERANKERINGEN/STANDPLAATSEN.

Deze folder bevat de informatie die nodig is voor het gebruik van harsverankerin-
gen en standplaatsen bestaande uit harsverankeringen. Met deze verankeringen
ziin uitsluitend de volgende lijmen gecertificeerd: HILTI RE500 (twee-componenten
epoxylijm) en SIKA ANCHRFIX-2 (twee-componenten epoxy acrylaatlijm). De vithar-
dingstijden van de lijmen staan aangeduid in de tabel (Fig. 5).

1) TOEPASSINGEN.

EN 959:2007: Uitrusting voor alpinisme - Rotsverankeringen.

2) NOMENCLATUUR VAN DE ONDERDELEN (Fig. 2). A) Pin. B) Oog. C) Ver-
bindingsring. D) Verankerings- en afdaalring. E) Verbindingsketting. F) Veranke-
rings- en afdaalkarabiners. Alle onderdelen van de uitrusting zijn vervaardigd van
roestvrij staal (AISI 316L of AISI 904).

3) MARKERING. Op de uitrusting staat het volgende aangeduid (Fig. 3): 1) Re-
ferentienorm. 2) UIAA-logo. 3) Logo waarmee de gebruiker wordt gewaarschuwd

om de instructies aandachtig te lezen voor het gebruik. 4) Constructiematerialen. 5)
Productmodel. 6) Naam van de fabrikant of van de verantwoordelijke voor het op
de markt brengen ervan. 7) Vervaardigd in ltalig. 8) Lotnummer (BB) en productie-
jaar (YY). 9) Treksterkte (XX/YY - Fig. 1).

4) CONTROLES. Controleer voor elk gebruik dat: er geen tekenen van slijtage,
scheuren, corrosie of vervormingen zichtbaar zijn; de randen van de verankering
niet scherp zijn; er geen vuil aanwezig is op de uitrusting (bijv. zand of modder).

5) INSTALLATIE/GEBRUIK. Alvorens over te gaan op de installatie, is het van
belang om eerst aandachtig de kwaliteit en de conditie van de steun (zie 5.1), de
compatibiliteit met andere onderdelen, de invioed van externe factoren (bijv. in
de buurt van de zee) op de levensduur (zie 5.2), de klimaatomstandigheden, de
buitentemperaturen (-40°C-+-80°C) en de mogelijke zwerfstromen (afhankelijk van
het type rots, beton, aarding, enz.) die aanwezig zijn in de uitrusting, te evalueren.
5.1 - Steun. De harsverankeringen beschikken over geverifieerde en gegaran-
deerde minimale draagvermogens (Fig. 1). Dit draagvermogen kan niet worden
gegarandeerd als de steun waarin het bevestigingselement wordt ingevoerd niet
over ten minste dezelfde prestatie-eigenschappen beschikt als het betonblok dat
wordt gebruikt voor de tests. Let op! Zacht steen (bijv. zandsteen, conglomeraat,
enz.) of gebieden met minder solide rotsen (met microscheurties, holle ruimtes,
enz.) kunnen over prestatie-eigenschappen beschikken die niet toereikend zijn om
de minimale draagvermogens te garanderen. In dergelijke gevallen kan het nodig
ziin om een langere harsverankering te gebruiken of om een andere steun/ander
installatiepunt (dit alternatief geniet de voorkeur wanneer mogelijk) te kiezen, om
het gewenste draagvermogen te verkrijgen. In sommige gevallen kan het van nut
ziin om ter plekke harsverankeringen met verschillende lengtes en/of types uit te
proberen en om het draagvermogen fe testen. Let op! Wees er zeker van dat de lijm
compatibel is met het type rots (zie de informatiefolder van de lijm).

5.2 - Levensduur. De levensduur en de draagvermogens kunnen drastisch worden
gereduceerd door corrosie. Corrosie kan optreden als de verschillende onderdelen
van de verankering uit verschillende soorten metaal bestaan (galvanische corrosie):
om deze reden zijn alle onderdelen van de verankering, in overeenkomst met de
norm EN 959, vervaardigd van dezelfde materialen (AISI 316L of AISI 904L). In-
dien op correcte wijze geinstalleerd, kan de verankering een levensduur van circa
50 jaar hebben. Let op! Het gebruik in een maritieme omgeving verhoogt het
optreden van corrosie. In dit geval dient de frequentie van de periodieke controles
te worden verhoogd. Let op! De invloed van een dergelijke omgeving kan tot een
aantal kilometer landinwaarts worden waargenomen.

5.3 - Installatie/Verwijdering (Fig. 4). De installatie van de uvitrusting moet wor-
den vitgevoerd door een bekwaam persoon en moet vervolgens op correcte wijze
worden gecontroleerd. Voor installatie in rots op beton dient er als volgt te werk te
worden gegaan: maak het opperviak schoon van wuil of rots- of betongruis; boor
een gat met een toereikende diameter en diepte (Fig. 1/4.1); maak het gat grondig
schoon met een luchtstraal (Fig. 4.2) en vervolgens met een borsteltie (Fig. 4.3) en
herhaal dit totdat het gat vrij is van stof; vul het gat, door aan het einde van het gat
te beginnen, met behulp van een pistool voor 2/3 met lijm (Fig. 4.4). Voer de hars-
verankering in het gat in en duw deze er al draaiend (ten minste 10 keer) in totdat
de verankering het einde van het gat raakt (Fig. 4.5), zodat de twee componenten
goed worden gemengd en er een deel van de lijm vit het gat komt, wat aanduidt
dat het gat volledig is gevuld; wacht totdat de vithardingstijd van de lijm is ver-
streken, alvorens de harsverankering te onderwerpen aan een draagvermogentest
(Fig. 5). Voor de standplaatsen wordt de harsverankering in het gat ingevoerd en
met halve slagen in het gat geduwd totdat het einde van het gat is bereikt. Let op!
Het is niet toegestaan om de verankering opnieuw te gebruiken, omdat de struc-
tuur van de verankering tijdens het verwijderen wordt gewijzigd. Let op! Voor het
maken van een standplaats met behulp van een enkelvoudige verankering (4A160
4A161, 4A163, 4A160A, 4A160B) is het verplicht om er daar ten minste twee van
te gebruiken (Fig. 6.2).

5.4 - Serie HCR. De modellen HCR (High Corrosion Resistant / 4A163) zijn ver-
vaardigd van roestvrij staal AlISI 904L en bieden een betere weerstand tegen corro-
sie. Ideaal voor installatie in corrosieve omgevingen (bijv. klif aan zee) waar de ver-
ankering onderhevig kan zijn aan spanningscorrosie (Stress Corrosion Cracking).
Let op! Ter bevordering van de levensduur dienen de aanwijzingen in paragraaf
5.2 te worden opgevolgd.

6) PERIODIEKE CONTROLE. Het is aangeraden om ten minste elke 12 maanden
(elke 6 maanden voor omgevingen in de buurt van de zee) een grondige controle
van de vitrusting uit te laten voeren door een bekwaam persoon. Deze frequentie
kan variéren afhankelijk van de frequentie en infensiteit van het gebruik. De uit-
voering van de periodieke controles op regelmatige basis is van essentieel belang
om de voortdurende efficiéntie en duurzaamheid van de vitrusting, waarvan de
veiligheid van de gebruiker athangt, te garanderen.

Navodila za uporabo naprave so sestavljena iz splognih in posebnih navodil. Oba
dela morate pred uporabo skrbno prebrati. Pozor! Ta list vsebuje samo posebna
navodila.

SPECIFICKE POKYNY POSEBNA NAVODILA LEPLIENI KLINI / SIDRISCA

To obvestilo vsebuje podatke, potrebne za uporabo leplienih klinov in iz njih na-
rejenih sidris¢. Samo v nadalievanju navedena lepila so certificirana za uporabo
s temi klini: HILTI RES00 (dvokomponentno epoksi lepilo) in SIKA ANCHORFIX-2
(dvokomponentno epoksi lepilo). Casi strievanja lepil so navedeni v tabeli (sl. 5).
1) PODROCJE UPORABE.

EN 959:2007: Oprema za gornistvo - Sidra za skalo.

2) SEZNAM SESTAVNIH DELOV (SI. 2). A) Rezilo. B) Uho. C) Povezovalni obro¢.
D) Obro¢ za sidranje in spui¢anie. E) Povezovalna veriga. F) Vponka za sidranje
in spui¢anie. Vsi elementi sidra so izdelani iz nerjavecega jekla (AISI 316L ali AlSI
9041).

3) OZNAKE. Sidro je opremlieno z naslednijimi oznakami (Sl. 3): 1) Sklicni predpis.
2) Logotip UIAA. 3) Znak, ki opozarja uporabnika na obvezno branje navodil pred
uporabo. 4) Proizvodni materiali. 5) Model izdelka. 6) Ime proizvajalca ali odgo-
vorne osebe za vpeljavo izdelka na trg. 7) lzdelano v ltaliji. 8) Stevilka serije (BB) in
leto proizvodnie (YY). 9) Natezna trdnost (XX/YY - SI. 1).

4) PREVERJANJA. Pred vsako uporabo preverite, da: ni znakov obrabe, razpok,
riavenja ali deformaci; da ni ostrih robov na klinu; da na sidru ni ostankov uma-
zanije (npr. pesek ali blato).

5) VGRADNUJA / UPORABA. Pred vgradnio je treba pozorno oceniti kakovost in
stanje podlage (glej 5.1), zdruZljivost z drugimi komponentami, vpliv zunanijih de-
javnikov (npr. morsko okolje) na uporabno dobo izdelka (glej 5.2), izpostavljenost
klimatskim dejavnikom, zunanje temperature (-40°C = 80°C) in morebitne nepred-
vidljive tokove (ki so odvisni od vrste skale, betona, vgradnie v tla ipd.) v podlagi.
5.1-podlaga. Leplieni klini so odporni na minimalne obremenitve, za katere so
testirani in zajaméeni (SI. 1). Teh obremenitev ni mogoce zajaméiti, ¢e podlaga, v
katero se sidra klin, nima najmanj enakovrednih znacilnosti kot beton, uporablien
za testiranje sidra. Pozor! Znatilnosti mehkih skal (npr pe$¢enjak, konglomerat,
itd.) ali podro¢ij krhkih skal (mikro razpoke, prazni Zepi itd.) so morda taksne, da
ne zagotavljajo potrebnih minimalnih obremenitev. V takih primerih je morda za
dosego potrebne zmogljivosti treba uporabiti daljsi leplien klin ali izbrati drugo
podlago/mesto sidranja, kar je, ¢e je to mogoce, bolj$a izbira. V nekaterih primerih
je treba opraviti preskuse na samem mestu uporabe z leplienimi klini razli¢nih dol-
Zin in/ali vrst, ter preskusiti njihovo odpornost na obremenitve. Pozor! Upostevajte
zdruzljivost vrste lepila s skalo (glej pojasnilo za lepila).

5.2 - Zivlienjska doba Zivljenjska/uporabna doba in zmogljivost sider se
lahko bistveno zmanjsajo zaradi korozije. Do korozije lahko pride, e so raz-
li¢ni sestavni deli sidra izdelani iz razli¢nih kovin (galvanska korozija); zaradi tega
so, skladno s predpisom EN 959, vsi deli sidra izdelani iz enakega materiala (AISI
316L ali AISI 904L). Ob pravilni vgradnii je lahko Zivljenjska/uporabna doba klina
priblizno 50 let. Pozor! Pri uporabi v morskem okolju je sidro mo¢no izpostavlieno
kororiji, zaradi &esar je potrebno povetati pogostost rednih pregledov. Pozor! Vpliv
tovrstnega okolja se lahko obéuti tudi do nekaj kilometrov od morja.

5.3 - Vgradnja / odstranitev (Sl. 4). Vgradnjo sidra mora opraviti usposobliena
oseba in jo ustrezno preveriti. Za namestitev v skalo ali beton opravite naslednii
postopek: s podlage otistite morebitno umazanijo in odstranite krhke dele skale ali
betona; izvrtajte luknjo ustreznega premera in globine (SI. 1/4.1); temeljito ocistite
luknjo z zraénim curkom (SI. 4.2), nato s $¢etko/Copicem (SI. 4.3); nadaljujte s

¢is¢enjem, dokler ne odstranite vsega prahu iz luknje; s pomogjo pistole zapolnite

luknijo z lepilom do 2/3; lepilo za¢nite nana3ati na dnu luknje (SI. 4.4), vstavite
leplien klin v luknjo in ga potisnite do konca tako, da ga vsaj desetkrat zavrtite
okoli njegove osi, dokler se ne pomakne do konca luknije (SI. 4.5); na ta natin se
bo dvokomponentno lepilo dobro premesalo; iztekanije dela lepila iz luknije je znak,
da je slednja pravilno napolnjena; pred obremenitvijo leplienega klina pocakaite,
da se lepilo posusi (SI. 5). Za izdelavo sidrig¢, vstavite leplien klin v luknjo in ga s
poloviénimi zasuki potisnite do konca luknje. Pozor! Ve¢kratna uporaba sidra ni
dovoljena, saj bi se med odstranjevanjem spremenila njegova struktura. Pozor! Za
izdelavo sidri¥¢ s posameznimi klini (4A160, 4A161, 4A163, 4A160A, 4A1608)
morate obvezno uporabiti vsaj dva klina (SI. 6.2).

5.4 - Serija HCR. Modeli HCR (High Corrosion Resistant) / 4A163) so izdelani iz
nerjavecega inox jekla AISI 904L in nudijo ve&jo odpornost proti koroziji. So idealni
za vgradnjo v korozivnih okoljih (npr. morske pecine, cliffi), kier je sidranje lahko
izpostavljeno koroziji pod obremenitvijo (Stress Corrosion Cracking). Pozor! Za po-
datek o Fivljeniski dobi si v vsakem primeru oglejte podatke v to¢ki 5.2.

6) REDNA PREVERJANJA. Vsaj vsakih 12 mesecev (6 mesecev pri uporabi v mor-
ju) mora napravo temeljito pregledati usposobliena oseba. Pogostost preverjani
se lahko spreminja glede na pogostost in intenzivnost uporabe. Redni pregledi so
nujni za zagotavljanje stalne u¢inkovitosti in ohranjenosti pripomotka, od esar je
odvisna varnost uporabnika.

VENCINA

Névod na pouzitie fohto zariadenia sa skladé zo véeobecnych a osobitnych poky-
nov. Pred pouzitim si musite obe ¢asfi starosilivo precitat’. Upozornenie! Této brozor
ka obsahuje len osobitné pokyny.

SPECIFICKE POKYNY LEPENE BORHAKY / ISTIACE STANOVISKA

Tento dokument obsahuje informécie potrebné pri pouzivani lepenych borhakov a z
nich vytvorenych istiacich stanovisk. Pre ukotvenia st cerfifikované len fieto lepidla:
HILTI RESOO (dvojzlozkové epoxidové lepidio) a SIKA ANCHORFIX2 (dvojzlozkové
lepidlo na baze epoxi-akrylat). Cas vytvidnutia lepidiel je uvedeny v tabulke (obr.
3).

1) OBLASTI POUZIVANIA. EN 959:2007: Horolezecké vybavenie. Skoby do skaly.
2) IDENTIFIKACIA SUCASTI (obr. 2): A) driek, B) kiuh, C) pripojovacie oko, D) oko
istenia a zostupy, E) refaz na pripojenie, F) karabina istenia a zostupu. \/éetky socasti
50 vyrobené z nerezovej ocele (AISI 3161 alebo AISI 9041).

3) OZNACENIE: Na zariaden s0 uvedené ticto informécie (obr. 3): 1) referen¢na
norma; 2) oznacenie UIAA; 3) symbol, kiory upozoriiuje pouzivatela, aby si pred
pouzitim pozome precital pokyny; 4) pouzity material; 5) model vyrobku; 6) ndzov
vyrobcu alebo firmy zodpovednej za uvedenie na trh; 7) vyrobené v Taliansky; 8)
&islo série (BB) a rok vyroby (YY). 9) Medzné zafazenie (XX/YY - obr. 1).

4) KONTROLY: Pred kazdym pouzitim skontrolujte ¢i: nie so prifomné znamky opot-
rebovania, praskliny, korézia alebo deformacia, ¢i okraje skoby nemaju rezné hrany
a ¢i nie su prifomné necisfoty (napr. piesok alebo blato).

5) INSTALACIA / POUZIVANIE: Pred osadenim je pofrebné pozome zhodnotif
kvalitu @ podmienky terénu (pozri 5.1), kompatibilitu s ostatnymi st¢asfami, vplyv
vonkaijsich fakiorov (ako je napriklad primorské prostredie) na Zivotnost [pozm’ 5.2),
klimatické podmienky, vonkaisiu teplotu (-40°C+80°C) a mozné prudy (kioré zévisia
od druhu skaly, beténu, uzemnenia a pod.) prifomné v feréne.

5.1 - Terén: Lepené borhdky majt odskdsant a zarucent minimalnu nosnost’ (obr. 1).
Tieto minimalne nosnosti nie je mozné zarucit, ak terén, do kiorého bol upevitovact
prvok upevneny, nemd rovnaké viasinosti ako beténova kocka, kiora bola pouzita
pocas fesfovania. Pozor! Makké hominy (pieskovec, Zelezobetén a pod.) alebo ob-
lasti s nekompakinymi skalami (pritomnost” malych otvorov, previsov) nemusia spliaf
pozadované vlastnosti a zaruéif minimélnu nosnost.. V takomto pripade je na dosiah-
nutie pozadovanej nosnosti potrebné ukotvenie pomocou dlhsieho borhaka lepengho
Zivicou alebo je potrebné vybrat iny terén/iné miesto osadenia (v pripade moznosfi
je druha moznost’ lepsia). V nieklorych pripadoch méze byt lepsie vykonat skigku in
situs pouzitim borhakov lepenych Zivicou réznych dizok a/alebo druhov a odskusaf
ich nosnost. Pozor! Dodrziavaite kompatibilit lepidla pre dany druh horniny (pozri
informacny letak lepidla).

5.2 - Zivotnost: Zivotnost a nosnost médzu byt z dévodu korézie znacne obmedzené.
Korézia sa méze vyskyindf v pripade, ze jednotlivé sucasti ukotvenia s vyrobené z
r6znych kovov (galvanickd korézia). Z tohto dévodu musia byf, v stlade s normou
EN 959, vetky socasti ukotvenia vyrobené z rovnakého materialu (AISI 3161 alebo
AISI 904L). Pri spravnom osadeni je Zivotnost” borhdka priblizne 50 rokov. Pozor!
Pouzivanie v primorskych oblastiach méze viest ku korézii, a prefo sa vyzaduju cas-
tejsie pravidelné kontroly. Pozor! Za primorskd oblast sa povazuje oblast niekolkych
kilometrov od mora.

5.3 - Instaléacia / demontdz (obr. 4): Ingtalaciv musi vykonavat kvalifikovand osoba
a musi byt riadne skontrolovand. Pri ingfalécii do skaly alebo do beténu postupuite
taklo: ocistite povich od necistét alebo tlomkov skaly alebo betonu; vyvitajte otvor
dostatoeného priemeru a hlbky (obr. 1/4.1); otvor dékladne vyftkaite (obr. 4.2) a
potom pouzite kefku (obr. 4.3) a fento postup opakujte az do Uplného vycistenia
prachu; pomocou pistole vyplite otvor do 2,/3 lepidiom (obr. 4.4), do otvoru zalozte
lepeny borhdk a zatlacte ho otocenim aspori 10 krét (obr. 4.5), aby sa dvojzloz-
kové lepidio dobre premiesalo a pri dplnom vyplneni bude lepidio presahovat na
okrajoch; pred zafazenim borhaka pockajte ¢as uréeny na vytvrdnutie (obr. 5). Pri
istiacich stanoviskach zalozte lepeny borhak do otvoru a zaflacte ho ofaanim o
180°, az kym Uplne nezapadne do otvoru. Pozor! Nie je povolené znovu pouzitie
ukotvenia, prefoze po¢as demontéze by sa zmenila jeho $trukttra. Pozor! Na vytvo-
renie istiaceho stanoviska pomocou jednoduchych kotiev (4A160, 4A161, 4A163
4AT60A, 4A160B) je povinné pouZit najmenej dve kotvy (obr. 6.2).

5.4 - Séria HCR. Modely HCR (High Corrosion Resistant / 4A163) st vyrobené z ne-
hrdzavejicej ocele AlSI 9041 a poskytujt vyssiu odolnost voei korézii. So idedlne na
pouzivanie vo vysoko korozivnom prosiredi (ako st napr. primorské tesy), v kiorom
méze byf istenie vystavené prasknutiu v désledku napafovej korézie (Stress Corrosion
Cracking). Pozor! Pocas zivotnosti dodrziavaite pokyny uvedené v odseku 5.2.

6) PRAVIDELNE KONTROLY. Kvalifikovand osoba mus vykonat dékladny kontrolu
zariadenia najmenej roz za 12 mesiacov (pri pouziti v primorskych oblastiach raz
za 6 mesiacov). Tafo frekvencia sa méze menif v zavislosti od frekvencie a intenzity
pouzivania. Vykon pravidelnych kontrol je nevyhnuiny na zarugenie stalej efektivity a
trvacnosti zariadenia, na kiorych zavisi bezpe¢nost pouzivatela.

TURKCE

Bu donanimin kullanma talimatlan hem genel hem &zel egitim talimatlanndan olus-
maktadir. Kullanim éncesinde mutloka okunmalan gerekmektedir. Dikkat! Bu formda
sadece beliri konular anlatilmaktadr.

OZEL TALIMATLAR RECINELI ANKRAJLAR/ISTASYONLAR. Bu mefin recineli ankiaf-
lar ve onlarin olusturdugu istasyonlarin kullanimi icin gerekli olan bilgileri icermektedir.
Yalnizca asagida belirtilen tutkalli ankrajlar ile birlikte belgelendirilmistir: HILTI RES00
(iki bilesenli epoksi tutkal) ve SIKA ANCHORFIX-2 (iki bilesenli epoksi akrilik tutkal).
Tutkal sertlesme sireleri tabloda gérilmektedir (Resim. 5).

1) UYGULAMA ALANL.

EN 959:2007: Dagcilik donanimlar-Kaya ankrajlar.

2) PARGALARIN LISTESI (Resim. 2). A) Sap. B) Géz. C) Baglanti halkasi. D) Ankraj
ve inis halkasi. E) Baglant zinciri. F) Ankraj ve inis konekisri. Donanimin fim bilesen-
leri paslanmaz celikten imal edilmistir (AISI 316L veya AISI 904L).

3) MARKALAMA Cihaz izerinde asagidaki bilgiler verilmektedir (Sek. 3). 1) Refe-
rans standardi. 2) UIAA logosu. 3) Kullanmadan énce talimatlarin dikkatle okunmasi
konusunda kullaniciyr uyaran logo. 4) Yapim malzemesi. 5) Urin modeli. 6) Uretici
veya piyasaya arzindan sorumlu kisinin adi. 7) ltalya’da tretilmistir. 8) Parti numarasi
(BB) ve dretim yili (YY). 9) Kopma yukii (XX/YY - Resim. 1).

4) KONTROLLER. Her kullanimdan 6nce su kontrolleri yapiniz: asinma, catlak, koroz-
yon veya deformasyon belirtileri olmamali; ankraj kenarlarinda keskin kenar bulunma-
mal;; kirlilik olmamali (6megin kum veya camur).

5 - MONTAJ / KULLANIM

Montaj &ncesinde destek kalite ve kosullan (bkz.5.1), diger bilesenlerle uyumlulugu,
dis fakiorlerin (5rek: deniz ortami) 6mir suresi tzerindeki etkisi (bkz. 5.2), iklimsel
kosullar, ug nokia sicakliklan (-40°C +80°C) ve destek iizerinde mevcut olabilecek
(kaya, befon ve topraklama firine bagh olan) elekirik akimlar.

5.1 - Destek. Recineli ankrajlar belgelendirilmis ve garantili minimum yik tasima

yeterliligine sahiptir (Resim.1). Ancak bu yik tasima yeterliligi, baglant elemaninin
icine sokuldugu destek, testlerde kullanilan befon blok ile en az ayni performans
szelliklerine sahip degilse garanti edilemez. Dikkat! Yumusak kaya (6rnegin kum-
tasi, konglomera, vb) veya daha az saglam olon (mikio catlaklar veya bos cepler
vb. bulundugu) kaya alanlari minimum yik tasima yeterliligini garanti efmeye veterli
olmayan performans &zelliklerine sahip olabilir. Bu gibi durumlarda, gerekli yik tasr-
ma kapasitesini elde etmek daha uzun bir recineli ankraj kullanilmasi veya farkli bir
destek/baglanti noktasinin segilmesi gerekli olabilir (mamkin oldugunca bu alternatif
secilebilir). Bazi durumlarda, bu tesfleri yerinde bir dizi farkli uzunluk ve/veya tiirlere
sahip regineli ankrajlarla gergeklestirmek ve yik tasima kapasitesini test efmek uygun
olabilir. Dikkat! Yapistiricinin kaya ile olan uyumlulugunu gozlemleyin (tutkal ile ilgili
bilgi notuna bakiniz).

5.2 - Hizmet 8mri: Hizmet mrii ve tasima mukavemetinde korozyon nedeniyle
ciddi bir dusis olabilir. Korozyon, cesitli ankraj bilesenleri farkli metallerden olustugu
zaman gerceklesebilir (alvanik korozyon): bu nedenle, EN 959 standardina gére,
ankraj donaniminin biitiin parcalan ayni malzemeden (AISI 316L veya AISI 9041)
imal edilmistir. Urin dizgin monte edildiginde yaklasik 50 yillk bir smre sahip
olabilir. Dikkat! Deniz_ortamindaki kullanimi korozyona vol acar, Bu durumda peri-
yodik kontrol sikliginin arttirlmasi gerekir. Dikkat! Bu tiir ortam etkisi denizden birkac
kilometre uzaktan hissedilebilir.

5.3 - Montaj / demontaj (Resim. 4). Donanim montajinin yetkili bir kisi tarafindan
yapilmasi ve uygun bir sekilde kontrol edilmesi gerekmekiedir. Kaya icine veya beton
uzerine monte efmek icin su adimlari izleyin: yizeyi foprak veya kaya ya da beton
kirklanindan temizleyin; vygun cap ve derinlikte bir delik acin (Resim 1/4.1); deligi
hava puskirterek (Resim. 4.2) ve daha sonra bir firca ile Resim 4.3) iyice temizle-
yin. ve tim kaya fozu temizlenene kadar bunu tekrarlayin; Bir tabanca yardimiyla
dibinden baslayarak deligin 2/3 sini tutkalla doldurun Resim. 4.4), recineli ankraji
delige yerlestirin ve onu deligin dibine deginceye kadar ve ayni zamanda en az 10
tur dondurerek itin (Resim. 4.5), boylece iki bilesenli tutkal iyi bir sekilde kansfirlir ve
tamamen doldugunu géstermek igin bir kismi delikien disan cikar; Regineli ankraja
yiklenmeden &nce tutkalin kuruma siresinin dolmasini bekleyin (Resim. 5). Istasyon
ankrajlart icin, ankraji delige yerlesfirin ve deligin dibine deginceye kadar yanm
turlarla onu itin. Dikkat! Yerinden cikarildiklaninda yapisinin deformasyona ugradiklar
icin ankrajlarin yeniden kullanilmast izin verilmez. Dikkat! Tekli ankrajlarla bir istasyon
olusturmak icin (4A160, 4A161, 4A163, 4A160A, 4A160B) onlardan en az iki
tane kullanilmasi zorunludur (Resim. 6.2).

5.4 - HCR serisi. HCR (High Corrosion Resistant / 4A163) modelleri AISI 9041
paslanmaz celikten imal edilmis olup korozyona karsi daha dayaniklidir. Baglantinin
gerilim korozyonuna (Stress Corrosion Cracking) maruz kalabilecegi son derece ko-
rozif ortamlardaki (6mek: denizdeki kayaliklar) montajlar igin idealdir. Dikkat! Omir
siiresi icin 5.2 nolu paragrafta verilen talimatlan izleyiniz.

6) PERIYODIK KONTROL. En oz her 12 ayda bir (deniz ortaminda kullanilisa 6
ayda bir) donanimin yetkili bir kisi tarafindan kapsamli bir incelemeye tabi tutulmasi
nerilir. Bu aralik, kullanim sikligi ve yogunlugu gére farkli olabilir. Dizenli periyodik
kontrollerin yiiritilmesi kullanici givenliginin temelini olusturan donanimin sirekli ve-
rimliligi ve devamliligini saglamas icin ok dnem tasimaktadir.

ROMANA

Insfructiunile de utilizare ale acestui dispozitiv sunt constituite din instructiuni generale
si instructiuni specifice. Ambele trebuie citite cu atentie Tnainte de utilizare. Atentie!
Aceastd brosura cuprinde doar instructiunile specifice. o
INSTRUCTIUNI SPECIFICE SISTEME DE ANCORARE DIN FIBRE DE RASINA / STA-
TIONARL.

Aceastd nota confine informatiile necesare pentru utilizarea sistemelor de ancorare
din résing si a stafionarilor constituite din acestea. Doar adezivii indicafi mai jos sunt
certificali cu acesfe sisteme de ancorare: HILTI RE500 (adeziv epoxidic bicomponent)
si SIKA ANCHORFIX2 (adeziv epoxidicacilic bicomponent). Duratele de intdrire a
adezivilor sunt indicate in tabel (Fig. 5).

1) CAMP DE APLICARE.

EN 959:2007: Echipament peniru alpinism - Sisteme de ancorare pentru sténca.

2) NOMENCLATURA COMPONENTELOR (Fig. 2). A) Picior. B) Bucla. C) Inel de
conectare. D) Inel de ancorare si rapel. E) lanf de conectare. F) Conector de anco-
rare si rapel. Toate componentele dispozitivului sunt consfituite din ofel inoxidabil (Al-
SI 316L sau AlSI 9041).

3) MARCAJ. Pe disporzitiv sunt prezente urmatoarele indicatii (Fig. 3): 1) Standard de
referinta. 2) logoul UIAA. 3) Logo care anunia utilizatorul sa citeasca atent instruciu-
nile inainte de utilizare. 4) Materiale de fabricafie. 5) Modelul produsului. 6) Numele
producatorului sau al responsabilului cu desfacerea pe piafa. 7) Fabricat in lialia. 8)
Numarul de lof (BB) si anul de producfie (YY). 9) Sarcina de rupere (XX/YY - Fig. 1).
4) CONTROALE. Inainte de orice utilizare, verificati: s& nu existe semne de uzurg, fi
suri, coroziune sau deformare; ca marginile sistemului de ancorare s& nu prezinte cok
furi ascufite; sa nu existe murdarie (ex. nisip sau noroi).

5) INSTALARE / UTILIZARE.

Inainte de instalare, trebuie evaluate atent calitatea si starea suportului (vezi 5.1),
compatibilitatea cu alte componente, influenta factorilor externi (ex. mediu marin) pe
durata viefii (vezi 5.2), expunerea dlimatica, temperaturile exteme (-40°C+80°C) si
posibilii curenfi vagabonzi (care depind de fipul de rocg, beton, impamantare efc.)
prezenti in suport.

5.1 - Suport. Sistemele de ancorare din fibra de rasing au sarcini minime de susfine-
re verificate si garantate (Fig. 1). Aceste sarcini de susfinere nu pot fi garantate daca
suportul in care esfe introdus elementul de fixare nu are cel pufin aceleasi caracteris-
tici operationale ale blocului de beton utilizat pentru teste. Atentie! Roca moale (ex.
gresii, conglomerat efc.) sau zonele cu rocé mai putin solidé (prezenta de micro fi-
suri, goluri efc.) pot avea caracferistici operationale insuficiente pentru o garanta sar-
cinile_minime de susfinere. In aceste cazuri, pentru a obfine capacitatea de susfine-
re necesard, se poate utiliza un sislem de ancorare din fibra de rasing cu o lungime
mai mare sau alegefi un suport / punct de instalare diferit (alegere de preferat cand
este posibil). In unele cazuri, v recomandéam sa facefi teste la fata locului, cu siste-
me de ancorare din fibra de résing, cu diferite lungimi si / sau fipuri si s& tesfati ca-
pacitatea de sustinere. Atentie! Respectati compatibilitatea adezivului cu roca (vezi
nota informativa a adezivului).

5.2 - Durata de viatd Durata de viatd si sarcinile de susfinere pot suferi o reduce-
re drastica din cauza coroziunii. Coroziunea poate avea loc cand diversele compo-
nente ale sistemului de ancorare sunt constituite din metale diferite (coroziune galvani-
c&): din acest motiv, conform standardului EN 959, toate componentele dispozitivului
de ancorare sunt produse din acelasi material (AISI 316L sau AlSI 904L). Daca este
instalat bine, produsul poate avea o durata de utilizare de circa 50 de ani. Atentie!
Utilizarea tntr-un mediv marin produce coroziune, in acest caz irebuie marits frecven-
ta controalelor periodice. Atentie! Influenta acestui mediu se poate simfi la o distan-
16 de cativa kilometri de la mare.

5.3 - Instalare / dezinstalare (Fig. 4). Instalarea dispozitivului trebuie efectuata de
o persoand competent si trebuie verificatd in mod adecvat. Pentru instalarea in ro-
c& sau beton, procedai precum urmeaza: curdiafi suprafaja de eventuala murdarie
sau bucatile friabile de roca sau befon; efectuafi o gaura cu diametrul si adancimea
adecvate (Fig. 1/4.1); curaafi temeinic gaura cu un jef de aer (Fig. 4.2) si apoi cu
o perivid (Fig. 4.3) si repefali pana cand nu mai iese praf; prin infermediul unui pis-
tol, umplefi gaura cu adeziv in proportie de 2/3, incepand din capdtul gaurii (Fig.
4.4), infroduceti sistemul de ancorare din fibra de rasing in gaurd si impingefid, ro-
tindu de cel pufin 10 ori, pana cand ajunge la capat (Fig. 4.5), pana cand ade-
zivul bicomponent este amesfecat bine si o parte iese pe la margini, indicand um-
plerea complets; asteptati s& se infareasca adezivul, nainte de a utiliza sistemul de
ancorare din fibra de rasing (Fig. 5). Pentru stationari, infroducefi sistemul de ancora-
re din fibré de rasing in gaurd si impingefid prin semirotafii, pana cand ajunge la ca-
pat. Atentie! Nu este permisa reutilizarea sistemului de ancorare, avand in vedere ca
in momentul dezinstalarii s-ar modifica structura acestuia. Atentie! Pentru crearea unui
punct de stationare prin intermediul sistemelor de ancorare simple (4A160, 4A161,
4A163, 4A160A, 4A160B), este obligatorie utilizarea a cel putin doud (Fig. 6.2).
5.4 - Seria HCR. Modelele HCR (High Corrosion Resistant / 4A163) sunt fabricate
din ofel inoxidabil AlSI 904L si oferd o rezistenfa sporitd la coroziune. Sunt ideale
penfru instalarea in medii foarte corozive (ex. faleza marii) unde ancorarea ar putea
fi supusa coroziunii fisurante sub sarcing (Stress Corrosion Cracking). Atentie! Respec
tafi instructivnile de la paragraful 5.2. pe timpul duratei de utilizare.

6) CONTROL PERIODIC. La cel pufin 12 luni (6 luni pentru utilizarea la mare), se re-

comand& un control aprofundat al dispozitivului, de catre o persoana competentd.
Aceastd {recventé poate fi modificatd in funcie de frecventa si intensitatea utilizarii.
Executarea controalelor periodice regulate este indispensabilé pentru a garanta efici-
enta continua si durabilitatea dispozitivului, de care depinde siguranta ufilizatorului.

MAGYAR

A fenti eszkézre vonatkozd hasznélati utasitas altalénos és specialis utasftasokbol all.
Haszndlat elétt figyelmesen olvassa el mindkét részt. Figyelem! Ez a fiizet kizarolag

a spedidlis utasitasokat tartalmazza. ) L
SPECIALIS ELOIRASOK RAGASZTOTT HORGONYZAS / ROGZITO PONTOK.

zatizeni nuiné pouzit lepeny borhdk o vétsi délce nebo zvolit jiny podklad/bod pro
instalaci borhaku (zvolit tuto moznost, pokud to bude mozné). V nékierych piipadech
mize byt vhodné vyzkouset na misté lepeng borhdky o riznych délkach a/nebo
rbznych typd a ovéfit tak schopnost zatizeni. Pozor! Dodrzujte kompuatibilitu lepidla
se skalou (viz informaénf letsk lepidla).

5.2 - Zivotnost. Zivotnost a pevnostni zatizeni mohou byt drasticky snizeny v pfipa-
dé vyskytu rzi. Rez se mize objevit tehdy, pokud jsou jednotlivé soucasti kotvictho
bodu z réznych material§ (galvanickd koroze): z tohoto dévodu, v souladu s normou
EN 959, musi byt viechny ¢asti kotvictho bodu vyrobeny ze stejného materialu (AISI
316L ¢i AlSI 904L). Pokud je spravné nainstalovan, mize vyrobek spolehlivé slouzit
po dobu 50 let. Pozor! Pouziti v pimoiském prostiedi zpisobuije korozi. V takovych

XPOvol autoi pnopei va S1agoponoioivial Gt OxEoT pE TN CUKVOTITA KaI TV £vIaoT)
om xeron mg. H npayparonoinon nepiodikwy eéyxwy eivar anapaimm wore va efa-
opakiorel n adidheint anoteAeopankdmra kail SIAPKEIQ TG CUCKEURG, and Ty onoia
efapraral N aopdeia Tou ypRom.

Instrukcja obstugi tego urzqdzenia sktada sie z czeci ogélnej oraz z czeci szcze-
gdtowej. Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ uwaznie obie czedci. Uwaga! Niniejsza
ulotka zawiera jedynie najwazniejsze zalecenia

piipadech je nuing Eastéjsi frekvence pravidelnych kontrol. Pozor! Vliv takového pro-

PRECYZYJNE INSTRUKCJE KOTWY ZYWICZNE / STANOWISKA ASEKURACYJ-

Ez az ismerteté a ragasztott horgonyzds és a ragasztott horgonyzassal létrehozott
16gzité pontok haszndlatéhoz szikséges informécidkat tartalmazza. Ezekkel a
horgonyzasokkal csak az alébb felsorolt ragasziek hitelesitetiek: HILTI RESOO (két-
komponenst epoxi ragaszté) és SIKA ANCHORFIX-2 (kétkomponens(i epoxi akrilat
ragaszl6). A ragasziok ketési idejét a tablazat ismertefi (5. dbra)

1) ALKALMAZASI TERULET.

EN 959:2007: Hegymaszo felszerelések - Sziklahorgonyzas.

2) ALKATRESZEK SZOJEGYZEKE (2. dbra). A) Szér. B) Szem. C) Csatlakozé gytrd
D) Horgonygytrd és alsé gyord. E) Csatlakozo lénc. F) Horgonycsatlakozo és alsé
csaflakozo. A felszerelés valamennyi része (AISI 316L vagy AlSI 904L) rozsdamentes
acélbol készilt.

3) JELOLESEK. A felszerelésen az alabbi informaciok talalhatek (3. abra): 1) Hivat-
kozési szabvany. 2) UIAA jelzés. 3) Embléma, mely a felhasznélét arra figyelmezteti,
hogy haszndlat elétt olvassa el figyelmesen az eléirasokat. 4) Osszetevéanyag. 5)
Termék modell. 6) Gyarié vagy a termék forgalomba hozataléért felelés neve. 7)
Gyariva: Olaszorszagban. 8) Tételszam (BB) és gyariasi év (YY). 9) Szakitoterhelés
PX/YY - 1. dbra).

4) ELLENORZESEK. Minden haszndlat eléit és utan ellenérizze az alébbiakat: nin-
csenek elhasznalodss jelei, repedések, korrézié vagy deformélédss; a horgonyon
nincsenek éles szélek; nincs szennyezédés (pl. homok vagy sar).

5) TELEPITES / HASZNALAT.

A telepités elétt gondosan értékelje a minéséget és a rogzitési feltételeket (lasd 5.1),
mas részekkel vald megfeleléséget, kiilss tényezok (pl. tenger kozelsége) élettar-
tamra gyakorolt hatésat (lasd 5.2.), éghajlati viszonyok, szélséséges homérseklet
(-40°C+80°C), valamint a r6gzitd elemben lévé lehetseges koboraramot (mely figg
a szikla tipusatél, betontdl, foldelésté| stb.)

5.1 - Tartéelem. A ragaszioft horgonyzdsok mindségileg ellenérzstt és garantdlt
teherbird képességgel rendelkeznek (1. abra). Ez a teherbirdképesség nem lenne
garantdlt, ha a tartéelem, melybe a rogzits elem lett illeszive, nem ugyanazzal a
teliesitmény jellemzével rendelkezne, mint a teszt sorén alkalmazott betonblokk. Fi-
gyelem! A puha szwk\o (ol h mnk\m konq\omerctum stb.) vagy a kevésbé szﬂord

e
mény eHemzokke\ a m\mmahs Ieherb\rokepesseg bizlositasshoz. Ebben az esefben,
a szikséges teherbirdképesség elérésehez szikség lehet egy nagyobb hosszusogu
ragasztott horgony alkalmazasara, vagy egy masik tarté elem/ telepitési pont kiva-
laszigsara (ha lehetséges, ez részesitendd elényben). Bizonyos esetekben szikseg
lehet kilonbsdzé hosszisagu és/vagy tipust ragasziott horgonyokkal végzett proba
telepitésre és a teherbiroképesség tesztelésére. Figyelem! Vegye figyelembe a ragasz-
16 és a szikla kompatibilitasat (Iasd o ragaszié ismertet6jét)

5.2 - Eleftartam. Az élettartam és a teherbiréképesség a korrézié miatt drasztikusan
csdkkenhet. Korrézié akkor észlelhetd, amikor a horgony egyes elemei kilonbszs
féemekbel dlinak (galvankorrézio): éppen ezért az EN 959 szabvany szerint a r6gzi-
16 felszerelés valamennyi részének gyartasa ugyanabbdl az anyagbel tériénik (AlSI
3161 vagy AlSI 904L). Megfelels telepités esetén a termék karulbelul 50 év hasz-
nélhato élettartammal rendelkezhet. Figyelem! A tenger kézelében torténs hasznélat
korréziét eredményez, ebben az esetben a rendszeres ellenérzés gyakorisagét nével
ni kell. Figyelem! Az ilyen kémyezet hatésa néhany kilométerre a tengertél érezhets.
5.3 - Telepités / Eltavolitas (4. abra). A felszerelés telepitését hozzaértd személynek
kell elvégezni, a telepitést megfelelden ellendrizni kell. Sziklan vagy betonon triénd
telepités esetén az alébbi médon jarjon el: fisztitsa meg a feliletet az esetleges szeny-
nyezédéstél, vagy a sziklét illetve a befont az omladozé részekidl; forjon egy meg-
felels aimérsjs és melységo furatot (1/4.1 dbra); tiszfitsa meg gondosan a furatot
levegésugaral (4.2 abra) majd egy kefével (4.3 abra), ismételie addig, mig pormen-
tes nem lesz; egy pisziollyal télise fel a furat 2/3 részét ragasztéval az aljatél kezdve
(4.4 &bra), helyezze be a ragaszioft horgonyt a furatba és mikézben befelé tola,
forgassa el legaldbb tizszer tkézésig (4.5 dbra), mig a kétkomponenst ragaszié ¢l
Sssze nem keveredik, és egy része tilfolyik a furat sz&lén, ez bizonyftia a teljes feltol
teést; a ragasztott horgony terhelése eléit varia meg a ragaszid kétési idejét (5. abra).
Rogzité pontok esetén a ragaszioft horgonyt illessze a furatba és feélfordulatokkal
nyomja bele itkézésig. Figyelem! A horgonyt vjrahasznalni tilos, mivel az eltévolitas
sorén a szerkezete médosulhat. Figyelem! A régzitési pontok egyéni horgonyokkal
torténs létrehozdsa esetén (4A160, 4A161, 4A163, 4A160A, 4A160B) legalabb
kettét kel alkalmazni (6.2 ¢bra).

5.4 - HCR sorozat. A HCR (High Corrosion Resistant - Magas korréziévédelemmel
rendelkezé / 4A163) modellek rozsdamentes AlSI 904L acélbdl kesziliek, nagyobb
korrézié ellendllést biztositanak. Idedlisak nagyon korroziv kémyezetben toriéné te-
lepitéshez (pl. tengerparti szikla maszas), ahol a horgonyzas erdteljesen ki van téve
korréziénak (Stress Corrosion Cracking). Figyelem! Az élettartammal kapcsolatosan
lasd az 5.2 bekezdés elsirasait.

6) RENDSZERES ELLENORZES. 12 havonta (6 havonta tenger kozelében) hozzaérié
személy ellenérizze alaposan a felszerelést. Az ellendrzés gyakorisaga a felszerelés
hasznalaténak gyakorisaga és infenzitasa szerint médosulhat. A rendszeres idészakos
ellenérzések elengedhetetlenek a felszerelés folyamatos hatékonysaganak és tartéssé-
ganak garantalasahoz, amitél a felhasznalé biztonsaga fiigg.

(:E§T|NA

Névod k pouziti tohoto zafizeni se sklada ze vieobecnych a specifickych pokynd.
Pred pouzilim si musite ob& ¢ésfi peclivé precist. Upozornéni! Tato brozurka obsa-
huje pouze specifické pokyny.

ZVLASTNI POKYNY LEPENE BORHAKY / JISTICI STANOVISTE.

Tyto instrukce obsahuii informace potfebné pro spravné pouzivani lepenych borhakd
a z nich vytvorenych jisticich stanovigf. Pouze nize uvedend lepidla byla certifikovana
pro pouziti spole¢né s t&mito borhaky: HILTI RE500 (dvouslozkové epoxidové lepidio)
a SIKA ANCHORFIX2 (dvouslozkové epoxyakrylétové lepidlo). Doba vytvrzeni lepi-
del je uvedena v tabulce (Obr. 5).

1) UCEL POUZITI.

EN 959:2007: Horolezecka vystroj - Zavriavané skoby.

2) NAZVOSLOVI JEDNOTLIVYCH CASTI (Obr. 2). A) Diik. B) Oko. C) Spojovaci
kruh. D) Jistici a slaftovaci kruh. E) Spojovaci tetéz. F) Jistici a slanovaci karabina
Vsechny ¢dsti tohoto zafizeni jsou vyrobeny z nerezové oceli (AISI 316L ¢i AlSI
9041).

3) OZNACENI. Na zafizenf jsou uvedeny nasledujict informace (Obr. 3): 1) Refe-
ren¢ni norma. 2) logo UIAA. 3) logo, kieré upozoriiuje uZivatele, aby si disledng
precetl instrukee pred pouzitim vyrobku. 4) Vyrobni material. 5) Model vyrobku. 6)
Jméno vyrobce nebo distributora do obchodhi sité. 7) Vyrobeno v Itdlii. 8) Cislo $arze
(BB) a rok vyroby (YY). 9) Pevnost v tahu (XX/YY - viz 1).

4) KONTROLY. Pred kazdym pouzitim je nuino zkonfrolovat: zda na zafizeni nejsou
piffomné znémky opottebeni, praskliny, koroze ¢i deformace; zda hrany borhakl
nejsou ostré; zda se v nich neusadily necistoty (napf. pisek ¢i bohno)

5) |NSTALACE / POUZITI.

Pred instalacf je nuino pozomé zvazit podminky a stav podkladu (viz 5.1), kompati-
bilitu s ostatnimi prvky, vliv vngjsich faktord (napt. piimotské prostredi) na zivotnost (viz
5.2), klimatickou expozici, vngjsi teploty (-40 °C + 80 °C) a mozné bloudivé proudy
(zavisejici na typu skaly, befonu, uzemnéni aid.) v podkladu.

5.1 - Podklad. lepené borhaky maiji minimalni ovérené a garantované pevnostni zafi-
zeni (Obr. 1). Toto pevnostni zatizeni nelze zaru¢it tehdy, pokud podklad, do kier¢ho
ie kotvici prvek instalovén, nemd alespori stejné vlasinosti jako befonovy blok pouzity
pii testech. Pozor! Mékké skala (napt. piskovec, slepenec atd.) &i zény s nedostatec-
né pevnou skdlou (pfitomnost mikrotrhlin, prazdnych kapes atd.) nemusi dostate¢né
splifovat pozadavky na vlasinosti nezbyiné pro zaru¢eni minimalniho pevnostniho
zatizenf. V takovych pfipadech mize byt pro ziskéni pozadovaného pevnostniho

stredi mbze byt znatelny i ve vzdalenosti nékolika kilometr od mote.

5.3 - Instalace/demontaz (Obr. 4). Instaloci zatizeni smi provadét vyhradng kom-
petentni osoba a musi byt provedena vhodnym zpsobem. V piipadé instalace do
skaly ¢i do betonu se fid'te nasledujicim postupem: o¢istéte povich od pripadnych
necistot a drolivych ¢asfic skdly ¢i betonu; vyvrtejte ofvor o patfiéném primén a
hloubce (Obr. 4.1); vycistéte dikladné otvor pomoci proudu vzduchu (Obr. 4.2) a
kartéeku (Obr. 4.3), opakuite futo operaci do t& doby, az jiz nebude z ofvoru vycha-
zet prach; pomoci pisfole naplite otvor lepidlem ze 2/3 smérem ode dna ofvoru
(Obr. 4.4), viozte lepeny borhdk do otvoru a ofé¢enim alespori deseti otéckami jej
zatla¢te a2 nadoraz (Obr. 4.5), aby se dvouslozkové lepidlo dobte promichalo a
jeho ¢ast vysla na povrch na ditkaz kompletniho zaplnénf otvoru; nez lepeny borhak
vystavite zatizeni, vyckejte dle doby nuiné pro vytvrzeni lepidla uvedené v tabulce
(Obr. 5). V piipadé vytvarent jisticich stanovist' viozte lepeny borhék do otvoru a
zatlacte jej pomoci pllotééek az nadoraz. Pozor! Neni dovoleno pouzivat znovu
borhaky po jejich demonté?, jelikoz by doglo béhem této operace k pozménéni
jejich struktury. Pozor! Pri vytvarent jisticich stanovist pomoci jednoduchych borhakl
(4A160, 4A161, 4A163, 4A160A, 4A160B) je povinné nutné pouzit alespor dva
takové borhéky (Obr. 6.2).

5.4 - Série HCR. Modely HCR (High Corrosion Resisfant/4A163) jsou vyrobeny z
nerez oceli AlSI 904L a nabizeii vy&si odolnost vici korozi. Jsou idedlni pro instalaci
ve velmi korozivnim prosttedi (napriklad skaly v blizkosti more), kde by kotvici body
mohly podléhat koroznimu praskani pod napétim (Stress Corrosion Cracking). Pozor!
Co se fyee zivolnosti, fid'le se instrukcemi uvedenymi ve ¢lanky 5.2

6) PRAVIDELNA KONTROLA. Je doporu¢eno provadét hloubkovou konfrolu zatizent
kompetenini osobou alespori jednou za 12 mésich (6 mésicd pro pouziti v pimoi-
ském prostredi). Je mozno zménit tuto frekvenci v zavislosti na frekvenci a infenzité
pouzivani. Provadéni tadnych pravidelnych kontrol je zakladnim predpokladem pro
zarugeni trvalé Geinnosti a Zivotnosti zafizeni, na niz zévisi bezpe¢nost uzivatele.

EAAHNIKA

Or 0dnyieg yia T xpAon MG OUoKEURG auTiig anorehouvial and éva yevikd kai éva eidr-
K6 pEpog, nptnel va diaPacere npooekTika kai Ta Slo npiv and m xprion. Mpoooyn!
Autd 10 puMadio nepigyer pdvo Tig eidikig odnyiec.

EIAIK'EY OAHI'IEX ATKYPIA PHTINHE/ STAMATHMATA.

To napdv onpeiwpa nepitxer TiG anapaiTTeg NANPOPOPIES yia T xprion Twv aykupi-
wv pTivng Kal yia Ta oTapaTuara nou ouvicraviar and autd. Movéya ol kdAheg nou
avaptpovial oTn ouvéxela elval nictonoinpéveg pe auta 1a aykupia: HITIRES00 (eno-
ikt kOMa Suo ouorarikiw) kar SIKA ANCHORFIX2 (enoiki) akpulikiy kdMa dto
ouortatikwy). O1 xpdvor orAfpuvong Twv koMwy avagépovial otov nivaka (Eik. 5).
1) NMEAIO E®APMOTHE.

EN 959:2007: E€onhiopdg opeiPaciag - Aykipia Ppdxou.

2) ONOMATOAOTIA MEPON (Eik. 2). A) oréheyoc. B) unodox. ) kpikoc aivde-
ong (carabiner) D) kpikog aykipwong kai karaBaong. E) ouvdeniki aluoida F) ouvde-
Mg aykbpwong kal karaBaong. 'Oha 1a otoixeia Mg oUcKeUrG eival kataokeuaopéva
and avolgidwro xahufa (AISI 316L A AISI 904L).

3) ZHMANZH. Im ouokeur avagtpovial o napakdtw evdeibeig (Eik. 3): 1) Mpotu-
no avagopdg. 2) Aoydruno UIAA. 3) Aoydtuno nou npoeidonoiei 1o ypnom va Sia-
Bacer npooektika T 0dnyieg npiv and m xenon. 4) YAO karaokeudg. 5) Movitho
npaidviog. 6) ‘Ovopa karackeuaot f Tou uneuBuvou diabeorig Tou omv ayopd. 7)
Made in ltaly. 8) ApiBuog napridag (BB) kai ¢rog karaokeung (YY). 9) Eyyunuévo pé-
yioto goprio (XX/YY - Eik. 1).

4) EAETXOL. Mpiv and kaBe ypron PeBaiwbeire on: dev unapyouv onpadia bopag,
pwypts, diaBpwon 1 napapdpewon. Ta dkpa Twv aykupiwy va pnv napousialouv
ko@rept akpé. Na pnv unapyouv ixvn akaBapatiw (n.y. dppog A Adonn).

5) ETKATAZTAZH / XPHIH.

TMpiv My eykaraotaon eival anapaimio va aloAoyfoere NPOCEKTIKA TNV noIdTNTa Kal
mv kardoraon Tou omnpiyparog (BAéne 5.1), m oupBaréma pe 1@ alha oroixeia, My
eniépaon efwrepikiv napaydviwy (n.x. Bakdooio nepiBaiov) om Siapkeia (whg Tou
(Bhene 5.2), mv khiparodoyiki £kBeon, Tig efwrepikég Beppokpaocieg (-40°C+80°C)
kai 1a nifavé pedpara diacnopag (nou e€aptwviar and Tov Tno Tou NETPWRATOG, OKU-
podepa, naktwon oe £5agog, KAN) nou undpxouv oTo OTEIVKA.

5.1 - Impiypa. Ta aykipia pivag £xouv EAAKIOTa gopria ouykpATongG nou eival
niotononuéva ki eyyunuéva (Eik. 1). Auta 1a gopria ouykpamong Sev eéaopahilo-
Vial v TO OTAPIYPa OTO ONoio NEPACTNKE TO OTOIXEID OTEPEWONG OEV £XEI TOUNAYIOTOV
Ta idia xapakmpioTika anddoong Tou kuPdNBou ckupodtuatog nou xpnoiponoBn-
ke orig Gokipes. Mpoooxn! Mahakd nérpwpa (n.x. wappime, obunnypa, Kn) i nepio-
¥EC_uE Ox1 oA otEpeo néTpwya (napouocia pikpopwyuty, koUgIor phoioi khn) unopei
va Ny €xouv enapkr xapakmpiotikg anddoong worte va efacgahioroty 1a eAdyiora
QOQTIa OUYKPAMNONG. Y€ QUTEG TIG NEPINTCEIS, NPOKEIpEvou va eéaopaNiote n anar-
TOUWEV IKQVOTTa OUYKPATONG, HNopEi va ypeiaotei va ypnoiponoindei éva aykipio
oNTivG peyaUTepou pAkoug A va eninééete éva SIapopeniko otpiypa [Hho naktwong
(enhoyn nou kavere dnore kaBiotatal epikd). Le pepIKEG NEPINTUCEIG PNopEl va eival
OKOMIPO VA NPAYHATONOIACETE KANOIEG £ni TOnou SoKIpEG pe aykupia pTivig Siagope-
TIKOU pfKkoug, Kal | f) Tinou kai va teotapete my ikavomia gopriou. Mpoooxn! Tnpeite
m oupBardmra e kdMag pe 1o nttpwya (Béne evnuepwikd onpeiwya e kOMag).
5.2. - Aidpreia {wig. H Sidpreia (wi «ai 1a gopria cuykpdmong pnopel va uno-
orolv Spaotiki pelwon Adyw SidBpwong. H didPpwon pnopel va dianiotwBel dtav
1a Siagopa oroixela aykUpwong anorehotvial and Slagopenika pétaia (yahBavikr
SiaBpwon): yia To Adyo autd, olpgwva pe v Odnyia EN 959, dha 1a ptpn emg ouv-
okeurg aykUpwong eivar karackeuaopéva and 1o idio ukikd (AISI 316L 1y AlSI 904L).
Egooov el eykaraotabei oword 1o npoidv pnopei va éxer Sidpkeia {wig xpnong ne-
pinou 50 erqv. Mpoooyn! H xonon oe Bahdooio nepiBaMov anorehei ara SiaBpw-
onc. H yprjon oe Baldooio nepiBéMov anotehei armia SidBowonc, o autv my ne-
pintwon npéne va auénBei n ouyvérmra nepiodikav eréyywv. Mpoooxn! H enidpaon
evoe trolou_nepiBdMoviog pnopel va viver aioBnm oe andoraon pepikiv yihiopt:
Tpwv and my Balacoa.

5.3. - Eykardoraon/ aneykardoraon (eik. 4) n) eykardoraon g OUCKEURG NPENel va
yiverar ano unetBuvo dropo kai va ehéyxerar karaAnha. lia myv eykaraoraon oe Ppd-
X0 1 o€ okupdSepa npoxwpNoTe e autdy Tov Tpono: kabapiote My enipdveia and
Tuxdv akaBapoieg 1) Tpippara nerpwpatog ) okupodéparog. AnpioupyroTe pia on
kara\nAng Oiaperpou kai Baboug (eix. 1/4.1). kaBapiote npocektika mv onf pe
extolevon atpa (e 4.2) kar karoniv pe éva Bouproaki (eik. 4.3) kar enavahafare
m Siadikaoia twg drou Sev Pyaivel Miéov okdvn. Me éva mioTohdki yepiote Ty on
pe kOMa kard 2/3 Eekiviviag and Tov naro (eik. 4.4.), nepdote 1o aykipio privig
omv onf kar onpwée 10 nepioTpEPoVIag To nepi Tov Gova Tou yia Toudaxiorov 10
PoptG twg dou akoupnnoel (eik. 4.5.), pExpIG GTou N kKdMa Guo ocuoTaTkiy ava-
pixOei kaka kar tva pepog Mg unepxeihioer oe anddeién nApous yepioparog. Tnpek-
TE TOUG XPAVOUG GKAPUVONG TG KOMag npiv unoBaNete 1o aykipio privag oe k&-
noio goprio (eik. 5). lia 1a orapampara, nepdore 10 aykipio pryrivg omy onr kai
onpwée 1o pe pIotG oTPopEG Ewg dtou akoupnioel. Mpoooyn! Aev enmpénerar n ena-
vaypnoiponoinon Tou aykupiou, kaBuc kard my aneykardoraot 1ou Ba peraBaie-
Tav n Sopr 1ou. Mpoooyn! ia m dnuioupyia oraparuarog e 1 BonBeia pepovuwyt:
vwv aykupiwv (4A160, 4A161, 4A163, 4A160A, 4A1608) unoypewnikd nptner
va ypnoionoifore dto (eik. 6.2).

5.4 - Taipa HCR. Ta povieha HCR (High Corrosion Resistant / 4A163) eivar kara-
oxeuaopiva and avoleidwro xahuBa AlSI 904L kai npoogtpouv peyaltepn avioxr
evaviia om SiaPBpwon. Eivar 1&avikd yia myv eykatdotaon oe nohy diaBpuwriké nepr-
BaMov (n.x. oe Bpaxo Sinha om Balacoa) énou 1o aykupio evdixeral va unootel Sr-
aPpwon und nieon (Stress Corrosion Cracking). Mpoooy! Ze ot agopd 1 Sipkeia
wiic avagepBeite o unobeieig me napdypagou 5.2

6) MEPIOAIKOX. EAETXOX. Touhayiotov kaBe 12 prveg (6 prveg yia yonoeig oe 6a-
Aaooa) ouviorarar evbeexig ENeyxog TG ouokeun ek pépoug uneuBuvou atdpou. O

NA.

Ta notatka zawiera informacie niezbedne do stosowania kotew zywicznych i stano-
wisk asekuracyjnych z nich zbudowanych. Wytqcznie wymienione w dalszej czesci
kleje posiadajq certyfikat niezbedny do stosowania z tymi kotwami: HILTI RE500
(dwusktadnikowy klej epoksydowy) it SIKA ANCHORFIX2 (dwusktadnikowy Klej epo-
ksydowy). Czas twardnienia klejéw zosfat podany w tabeli (Rys. 5).

1) POLE ZASTOSOWANIA.

EN 959:2007: Sprzet wspinaczkowy - Kotwa skalna.

2) NAZEWNICTWO CZESCI (Rys. 2). A) Nézka. B) Oczko. C) Pierscien tqczqey. D)
Pierscier kotwigey i element dociskowy. E) taricuch tqczqcey. F) Karabinek i element
dociskowy. Wszystkie elementy skladowe zostaty wykonane ze stali nierdzewnej
inox (AISI 316L lub AISI 904L).

3) ZNAKOWANIE. Na urzqdzeniu zamieszczono nastepujqce wskazéwki (Rys. 3):
1) Odno$na norma. 2) Llogo UIAA. 3) logo, kidre informuje uzytkownika o koniecz-
noéci doktadnego przeczytania instrukcji przed zastosowaniem. 4) Materiat konstruk-
cyiny. 5) Model produkiu. 6) Nazwa konstruktora lub podmiotu odpowiedzialnego
za wprowadzenie produkiu na rynek 7) Wyprodukowano we Whoszech. 8) Numer
partii (BB) i rok produkeii (YY). 9) Granica wytrzymatosci (XX/YY - por. 1).

4) KONTROLE. Przed kazdym zastosowaniem sprawdzi¢, czy: nie ma oznak zuzy-
cia, peknig¢, korozi lub odksztatcen; krawedzie kotwi nie majq ostrych krancow; nie
ma zabrudzen (np. piasek lub bloto).

5) INSTALACIA / ZASTOSOWANIE.

Przed przysigpieniem do instalacji nalezy sprawdzi¢ uwaznie jako$¢ i stan sprzetu
(por. 5.1), kompatybilnos¢ z innymi elementami skkadowymi, wptyw czynnikéw ze-
wnefrznych (np. $rodowisko morskie) na diugos¢ okresu eksploatacii (por. 5.2), nara-
zenie na czynniki klimatyczne, temperatury zewnetrzne (-40°C+80°C) i mozliwos¢
wystgpienia przypadkowych pradéw (kidre mogq by¢ uzaleznione od rodzaju skaly,
befonu, uziemienia itp.) obecnych w sprzecie.

5.1 - Sprzet. Kotwy zywiczne zapewniajq minimalne obcigzenia, kiore zostaty
sprawdzone i zagwarantowane (Rys. 1) . Wspomniane obcigzenia nie mogq by¢
zagwarantowane, jezeli sprzet, do kidrego jest wprowadzany element mocujgey nie
ma przynajmniej fakiej samej wydajnosci jok betonowy element stosowany w trakcie
testow. Uwaga! Miekka skata (np. piaskowiec, konglomerat itp.) lub nietwarde ob-
szary skalne (obecnoé¢ mikro szczelin, pustych miejsc itp.) mogg mie¢ whasciwosci
niewystarczajgce do zagwarantowania minimalnych obcigzen. W takich przypad-
kach, aby ofrzyma¢ wymagane obcigzenie, moze by¢ konieczne zastosowanie ko-
twi zywicznej o wieksze] dfugosci lub wybranie innego wspornika/punktu instalacii
(preferowany wybér o ile bedzie to mozliwe). W niekiérych przypadkach moze by¢
konieczne przeprowadzenie préb na miejscu z zastosowaniem kotew zywicznych o
réznych diugosciach i/lub typologii lub przefestowanie obcigzenia. Uwaga! Nalezy
przestrzega¢_kompatybilnoéci kleju ze skatq (por. nofatke informacying dotyczacg
kleju

5.2 - Okres eksploataciji. Okres eksploatacji i obcigzenia mogq ulec drastycznej
redukcji w wyniku korozji. Do korozji moze dojé¢, kiedy rézne komponenty kotwigce
sq zbudowane z réznorodnych mefali (korozja galwaniczna): z tego powodu, zgod-
nie z normq EN 959, wszystkie czeéci sprzetu kotwigcego zostaly zrealizowane z
tego samego materiatu (AISI 316L lub AISI Q04L). Jezeli produkt zostat whasciwie
zainsfalowany, moze mie¢ okres eksploatacyiny wynoszqcy okoto 50 lat. Uwagal!
Stosowanie w érodowisku morskim jest przyczyng korozji, w takim wypadku nalez
zwiekszy¢ czestotliwoé¢ kontroli okresowych. Uwagal Wptyw takiego érodowiska
moze by¢ odczuwalny nawet w odlegtosci kilku kilometréw od morza.

5.3 - Instalowanie/Odinstalowanie (Rys. 4). Instalacja urzadzenia powinna by¢
przeprowadzana przez osobe kompetening i powinna by¢ odpowiednio spraw-
dzona. W przypadku osadzania na skale lub na betonie nalezy postepowa¢ w
nastepujgcy sposéb: oczysci¢ powierzchnie z ewentualnych zanieczyszezen lub z
kruchych elementow skaty bqdz betonu; wykona¢ otwér o odpowiedniej érednicy i
gtebokosci (Rys. 1/4.1); oczysci¢ otwor strumieniem powietrza (Rys. 4.2) a nastep-
nie szczoteczkq (Rys. 4.3) i powtérzy¢ te operacje az do catkowitego usunigcia
pytéw; z pomocq pistoletu wypetni¢ otwér klejem na 2/3 powierzchni poczqwszy
od dna (Rys. 4.4), umiesci¢ kotew zywiczng w otworze i docisng¢ przekrecajqc jq
wokét whasnej osi przynajmniej 10 razy az do zablokowania (Rys. 4.5), aby dwu-
skfadnikowy klej wymieszat sie odpowiednio a jego czes¢ wyptyneta, co potwierdzi
catkowite wypetnienie otworu; odczeka¢ do utwardzenia kleju zanim kotew zywicz-
na zosfanie poddana obcigzeniom (Rys.5). W razie przesfojow, nalezy umiesci¢
kotew zywiczng w ofworze i docisng¢ jg o pét obrotu az do zablokowania! Nie
wolno sfosowa¢ ponownie kotwy, poniewaz w fazie odinstalowania dosztoby do
zmiany jej struktury. Uwaga! Do zbudowania stanowiska asekuracyinego z wykorzy-
staniem pojedynczych kotew (4A160, 4A161, 4A163, 4A160A, 4A160B) nalez
zastosowad przynajmniej dwie z nich (Rys. 6.2).

5.4 - Seria HCR. Modele HCR (High Corrosion Resistant / 4A163) sq wykonane
ze sfali nierdzewnej AlSI 904L i zapewniajq wiekszq odpomos¢ na korozje. Sq
idealne do montazu w érodowiskach silnie korozyinych (np. klif nadmorski), w kt¢-
rym kofew moze by¢ poddana korozji naprezeniowej (Stress Corrosion Cracking).
Uwaga! Przez caly czas eksploatacii nalezy postepowa¢ zgodnie z instrukcjami
zawartymi w ppkt 5.2.

6) KONTROLA OKRESOWA.

Przynajmniej co 12 miesigcy (6 miesiecy w przypadku sfosowania w morzu) zaleca
sie przeprowadzenie doktadnej kontroli urzqdzenia przez kompetentny personel.
Taka czestotliwos¢ moze ulec zmianie w zaleznosci od czestotliwosci i infensywno-
$ci sfosowani. Przeprowadzanie regulamych okresowych kontroli jest niezbedne do
zagwarantowania ciggtej wydajnosci i frwatosci urzgdzenia, od czego jest uzalez-
nione bezpieczenstwo uzytkownika.

MHCTpykym Mo skennyatauymy fOHHOTO YCTPOWCTBA BKIIOYTIOT B cebs oblve 1
CMEUManbHLIE MHCTPYKLUMK, C KOTOPbIMM HEOOXOMMMO BHUMOTEBHO O3HOKOMMTHCA
NEPEf HAYANOM MCMONL3OBAKMA yCTpoiicTea. Brumanme! 3pec copepxarcs toneko
CNEUMQnNbHbIE MHCTPYKLMM.

CNELMATBHBIE MHTCPYKLIM KINEEBBIE KPKOYbA [N YCTPOMCIBA CTPA-
XOBOYHOM CTAHLIMM. [arroe YBEMOMIEHME COAEPXKMT HEOOXOAVMbIE CBEAEHMS
AN8 NPOBMIBHOTO MCMIOMb3OBAHMA KIIEEBLIX KPIOYBEB M CTPAXOBOUHBIX CTAHUMMA C WX
npumererviem. s paHHbIX KPIOUbEB CEPTUAMUMPOBAHHIE TONLKO YKAIAHHBIE HIXE
knev: HITI RESOO (anokcuparsiv ayxkomnonenHsin kned) u SIKA ANCHORFIX-2
(3MOKCHBHO-OKPMNOBLIV ABYXKOMMOHEHTHBIN Kneit). Bpems otsepxpenms knees yka-
3aHo 8 Tabmuye (puc. 5)

1) OBJTACTb MPUMEHEHUA.

EN 959:2007: «Crapsxerue ansnmmcickoe. Kpiouss ckanbHbley.

2) OBO3HAYEHMA HA MINMKOCTPALMM (puc.2). A) Crepxers. B) Mpoywwna.
C) Coepunurenstoe konsuo. D) Konbo crpaxosouro-cnyckosoit cicremst. £) Coe-
AvHuTenshas yens. F) Kapabuk cipaxosouHo-cyckosolt cuctemsl. Bee peranu waro-
ToBREHbl U3 Hepxasetowei cranu (AISI 3161 unu AlSI Q04L).

3) MAPKMPOBKA. Ha ycrpoiicrse nprsepetsl cnegyiolme aaksie (puc. 3): 1) vo-
MEP CCHINOYHOTO CTAHAAPTA. 2) noromn MexpyHOpOAHOIO COK3Q QMbMMHUCTCKIX
accoumaumit (UIAA); 3) noromn, npepynpexagiolLi 0 HeOBXORMMOCTU BHUMATENb-
HO NPOYECTb MHCTPYKUMIO NEPER UCTONb3OBAHMEM u3aenus; 4) marepuan KoHCTpyk-
unv; 5) mopens m3nens; 6) HaMMEHOBAHUE U3TOTOBMIENS MMM OTBETCTBEHHOTO 301 Bbl-
nyck Ha psiHok; 7) Hapues «Made in lialy» (caenario & Vranun); 8) Homep naprn
(BB) v rop esinycka (YY). 9) Mpenenshas Harpyska (XX/YY - puc. 1).

4) NMPOBEPKM. lMepen kaxasim MCNONb30BaHMEM YOBRMTLCS: B OTCYTCTBMM NPH3HA-
KOB M3HOCQ, TPELYMHOOBPA30BAHMS, KOPPO3MU WM [edDOPMALMM; HA KPAsX KPIOKA
OICYTCTBYIOT OCTPbIE KPOMKM; OTCYTCTBYET 3QTPA3HEHME (HANPUMED, NECKA MW rPS3u).

5) YCTAHOBKA M1 UCMONMb3OBAHME.

INepen yCTaHOBKOM HEOBXOAMMO TLUATENBHO OLEHMTH KAYECTBO 1 COCTOSHME MECTA
ycTaHoBky (cm. 5.1), COBMECTUMOCTS C APYTVMM ASTANIMM, BAMSHIE BHElWHMX chak-
TOpoB (Hanpumep, 6MM30CTs MOPS) Ha CPOK CRyxGbi (cm. 5.2), BospeiicTane knu-
mara, srewnioro temneparypy (-40°C + 80°C) v sepostHOCTs HaNMUMs Enyxaato-
LVIX TOKOB (KOTOPAS 3ABMCHT OT TUNG CKAMBHOM NOPOMb], BETOHA, 3a3EMIEHMS 1 T.
A.) B MATEPMANE MECTA YCTAHOBKM

5.1 - Marepuan Mecta ycraHosku. [1s kneesbix KpIouses yKO3aHA NPOBEPEHHAS 1
TAPQHTMPOBAHHAA M HMMANBHAS BIPbIBAIOLIAS HArPy3ka (puc. 1). OpHako AaHHbie
3HQUEHWS He MOTYT BbiTb FAPAHTMPOBAHSI, ECAM MATEPMAN MECTa YCTAHOBKM Kpe-
NEXHOIO 3MEMEHTa He OBNAAAET NO MEHbLUEN Mepe TaKVMMM Ke XAPaKTePUCTMKA-
M, KQK 11 BETOHHbIM BNIOK, MCMONb30BABLUMIACS B MCMbITAHMSX. BHumarue! Markas
CKOMBHOS NOPOAA (HONPUMED. NECUTHMK, KOHIMOMEPAT U T. fl.) UM MEHEe Npoy-
Hble YYOCIKM CKObI (C MUKDOTPELIMHAMM, NYCTOTAMM U T. [.) MOTYT MMETb HE[OCIO-
TOUHbI® XAPAKTEPUCTUKIA AN OBECNEUeHMS MUHUMOTbHbIX BbIDbIBAOLMX HOFDY3OK.
B 3mx cnyuas pns gocTikenns Tpebyemol HeCylyei CnocoBHOCTM MOXET MoHa-
[OBMILCS MCNONb308aTH BONEe MMHHLIA KNEeesol KPIoK v BbIGPATs [pYroe Me-
cro (npeanovTMTensHee, eci BOIMOXHO). B Hexkotopsix cnyuasx yenecoobpasHee
NPOBECTV UCTBITAHMS MO MECTY C MCMONb30BAHMEM KIIEEBLIX KPIOUbEB PA3HOM [-
Hbl 11 (W) NG 1 NpoBepyTs NpouHocTs. Brumanme! Cobniopats coemectmocts
KNEd CO CKQbHOM NOPOLIOW (CM. UHCTDYKUMIO MO KNEto).

5.2 - Cpok cry6b1. Cpok criyx6bl 1 yREpXHBAIOLQS CNIOCOBHOCTb MOTYT PE3KO
CHUXQTbCA 1330 KOPPO3UK. KOpposus MOXET NPOVCXOAMTb, KOTRA PA3MMUHbIE Ae-
QMM CTPOXOBOYHOM CTAHUMM BBINOMHEHbI M3 PO3HBIX METANNOB (FOMbBAHMYECKAS
KOPPO3Ws): No3TOMY, B cootsercTanm co crangaprom EN 959, sce getanm ycrpoi-
CTBA BLINOMHEHbI M3 OfHOTO 1 Toro xe marepuana (AlSI 3161 wnm AISI Q04L).
Cpok cry6bl NPABMLHO YCTAHOBNEHHOTO M3nenus Moxer goxoguts go S0 ner.
Brumanue! bnvzocts Mops — ofHa M3 NpuuMH KOPPO3MM, NO3TOMY MEeproaMUe-
CKMe NDOBEPKM B 3TOM Cy4ae [IONKHbI BbINONHATHCS yaule. Buumanue! Baushve
MOPS MOXET OLLYWQTHCA HO DACCTORHIM B HECKOMbKO KMIOMETPOB OT HETO.

5.3 - YcraHoska 1 yaanenme (puc. 4). Yc1aHosky JOMKEH NPOV3BOANTL OMbITHbIA
CMEUMANICT C OBI3ATENLHOV NPOBEPKOM €& KOUECTBA B YCTAHOBNEHHOM Nopsake. B
CKANBHOM NOPORE MM GETOHE MOPAROK YCTAHOBKM CIIEAYIOLLMIA: OUMCTUTL NOBEPX-
HOCTb OT BO3MOXHOW P31 MV PhIXTIbIX YOCTEN NOPORbI MK GETOHG; BBINOMHMTL OT-
BEPCTVE COOTBETCTBYIOLIETO AMAMETPA 1 MyBukbl (puc. 1/4.1); natensHo oum-
CTWTh OTBEPCTWE CTPYEN CXATOTO BO3AYXA (pUC. 4.2), O 3aTemM HEBOMBLIOM WETKOM
(puc. 4.3) no ynaneHns v3HyTpK BCe Mbink; C NOMOUIBIO WNPMLCHIMCTONETA 30+
nonHuTs oTBepCTve kneem Ha 2/3 o gHa (puc. 4.4), scrasuts B oTBepCTMe Knee-
BOU KPIOK M BXQTb f10 YNOPa, NoBepHys BOKPyr ocu He mexee 10 pas (puc. 4.5),
UTOBbI KOMMOHEHTHI KIes XOPOLIO NEPEMELLANKC, 1 UaCTb €r0 BLITEKNA 13 OTBep-
CTV18, YKO3bIBS HO NONHOE 3ANONHEHME NOCNEAHETO; BBXKAATH BDEMS OTBEPXKAEHMS
Knes, NPexAae Yem NpUnarats K KPIoky Harpysky (puc. 5). Ons ycrpoiicsa cipaxo-
BOUHOM CTQHUMM KDIOK BCTOBMTb B OTBEPCTME W BXATb A0 YNOPA NOMyOB0pOTaMM.
Brumanue! He ponyckaercs ncnons3osars kprok MOBIOPHO, TAK KOK NpW yaane-
HUM MOIIO M3MEHMTLCS €10 KOHCTPYKUMI. Brumanme! [ng cospanms crpaxosouoit
CIQHUMM C NOMOUIbIO ofmHOuHbIX Kpokos (4A160, 4A161, 4A163, 4A160A,
4A160B) ofszarensto ncnonbsosars He metee asyx (puc. 6.2).

5.4 - Cepns HCR. Mogenu HCR (High Corrosion Resistant — ¢ ssicokoit koppo-
3uoHHoM crorikoctsio / 4A163) sbinontens! n3 vepxaseoweit cranm AlSI Q041
1 OTNMHQIOTCH MOBLILIEHHOM CTOMKOCTBIO K KOppo3uW. Vpeanbho nopxopst Ans
YCTOHOBKM 8 OUYEHb QrPECCUBHOM CPEfe (HANPUMEP, B MOPCKVX CKANAX), The Tou-
KV KPENmerms MOryT NOQBEprarsCs KOPPOIMOHHOMY PACTPECKMBAHMIO NOR HANPS-
xenvem (Stress Corrosion Cracking). Brumanme! [ns nponnerns cpoka cyxGbi
CNIEM0BATb YKA3AHMAM, NDMBENEHHbIM B 1. 5.2,

6) NEPUOOMYECKIAM KOHTPOIb.

He pexe uvem kaxasie 12 meciues (6 meciues Bone MOpS) YCTPOICTBO [OMXeH
TLATENBHO NPOBEPATh CNEUMANMCT. [1EPHOAMUHOCTS MOXET GbiTb MIMEHEHA B 3Q-
BUCMMOCTM OT YQCTOTbI M MHTEHCUBHOCTV MCMIONb30BAHMA. Beinontenme perynsp-
HbIX NEPVOANHYECKIX NPOBEPOK HEOOXORMMO [ OOECEUEHMS NPOROMKMTENBHON
3(pePEKTMBHOCTM 1 MPOYHOCTI YCTPOIACTBA, OT YETO 3ABMCHT GE30NACHOCTb NONb:
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